HITACHI

Router

Oberfrase

Poutep

Frezarka

Fels6maroé

Fréza

Freze

dpesepoBanbHaa MmalluHa

M 8V2 - M 8SA2

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBAaoTe TIPOCEKTIKA KAl KATAVOT)OETE QUTEQG TIG 0ONYieg TIPLV TN XPron.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tres¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlar anlayin.

BHMMaTENbHO NPOHTUTE AaHHYIO MHCTPYKLMIO MO dKCNyaTauum npexae 4em nonb3oBaTbCs MHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedienungsanleitung
Odnyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlar

NHcTpyKuna no akennyatauum Hitachi Koki
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English Deutsch EAANVIKa Polski

@] Lock pin Arretierstift MNeipog aopaiiong Kotek blokujacy

@| Wrench Schraubenschlissel KAe1di Klucz

®| Loosen Lockern XaAapwote Poluzowaé

@| Tighten Anziehen Soigte Dokreci¢

(®| Stopper pole Anschlagstift MNelpog avaoToAng Prowadnica dystansowa

®| Scale Skala KAipaka Podziatka

(| Depth indicator Tiefe-Indikator Aeiktng Baboug Wskaznik gtebokosci

Pole lock knob Schaftarretierungsknopf | Alakonmg neipou aopaAiong | Pokretio zaciskowe prowadnicy

©@| Stopper block Anschlagblock TAKOG avaoToAng Element dystansowy

Loosen the lock lever L(_)sen des Xa‘)\apwors TOV HOXAG TOU Zwolnienie dzwigni blokady
Sicherungshebels mneipou

@] Nut Mutter Magpadt Sruba

@| Threaded column Gewindestab Snelpoeldng oTnAN Gwintowana kolumna

®| Cut depth setting screw EiTstfeIIschraube der I'I(:.\Elpc'lﬁl pb'eplcnq Sruba n:?stlav.vczla
Frastiefe Baboug KotmMg gtebokosci ciecia

Template guide Schablonenfiihrung 0dnyog povtéAou Prowadnica wzornika

| Screw Schraube MNa&ipadt Sruba

Bit Frase dpela Frez

@ | Template Schablone MovTéAo Wzornik

Straight guide Gerade Fiihrung/Parallelanschlag| EuBUG 0dnyog Prowadnica wzdtuzna

Guide plane Fuhrungsebene 0dnyog emupavelag Ptaszczyzna prowadzenia

@)| Bar holder Stangenhalter ;?STJKSTJTTEEZC:)Q&BBOU Uchwyt mocujacy

@)| Feed screw Vortriebschraube Ma&uadt TpopoddTnong Sruba regulacyjna

@| Guide bar Flhrungsstangen AleuBUvTpla papdog Prowadnica

@)| Wing bolt (A) Fligelschraube (A) MNetalolda (A) Sruba skrzydetkowa (A)

@49| Wing bolt (B) Fliigelschraube (B) MNetaloUda (B) Sruba skrzydetkowa (B)

@ Dial Einstellscheibe EruAoyéag Tarcza regulacyjna

)| Separate Abstand Alaxwpiote Odstep

@) | Router feed Vorschub der Oberfrase Tpo@oddtnon poltep Posuw frezarki pionowej

@ | Workpiece Werkstiick Kopudrtt yia katepyaoia Obrabiany element

| Rotation of bit Drehrichtung der Frase MNeploTpodn ppelag Kierunek obrotu frezu

Trimmer guide Fihrung fir das Zurichten | Odnyog komng Prowadnica okrojnika

@)| Roller Walze KUAvdpog Rolka

@) Dust collector set Staubfangersatz Awdtagn anaywyng okovng | System odprowadzania pytu

@| Fine adjustment knob Feineinstellknopf Kouuri puBuiong akpiBeiag| Pokretto precyzyjnej regulaci




Magyar Cestina Turkge Pycckun
R&gzité csap Pojistny kolik Kilit pimi CTOMOpPHBIN WTUPT
Csavarkulcs Kli¢ Anahtar lae4HbIN KoY
Meglazit Uvolnit Gevset Ocnabutb
Meghuz Dotahnout Sikistir 3aTaHyTb
Fékrud TycEka zarazky Stoper direk OrpaHuunTens
Beosztas Stupnice Olgek Lkana

Mélységjelzé

Ukazatel hloubky

Derinlik gostergesi

NHavkaTop rnybuHbl

Rud régzité gomb Pojistny oto€ny knoflik ty¢ky | Direk kilitteme topuzu CrornopHas pykosiTka
Fékblokk Téleso zarazky Stoper blogu CTonopHbIN 610K

Lazitsa meg a régzité kart | Uvolnéte pojistnou packu. | Kilit kolu gevsetin OcnabuTb CTOMOPHYIO PYKOATKY
Anyacsavar Matice Somun larika

Menetes oszlop

Zavitova ty¢

Civata sltun

CTep>xeHb ¢ pe3bboii

Vagasmélység bellité csavar

Sefizovaci Sroub hloubky frézovani

Kesme derinligi ayar vidasi

BuHT YCTaHOBKK U'Iy6VIHbI pesaHusa

Sablon vezetd

Vedeni Sablony

Sablon kilavuzu

PerynaTop wabnoHa

Csavar Sroub Vida BUWHT

Furéhegy Nastavec Uc Pesey

Sablon Sablona Sablon Lla6noH

Egyenes vezetd Pfimé vedeni Dogrusal kilavuzu Mpsmoe HanpasnsioLLee YCTPOIRCTBO
Vezet6 sik Vodici plocha Kilavuz diizlemi Hanpasnstowas nnactvHa
Rudtarté Drzék tycky Cubuk tutucu ®dukcartop bpyca
Adagolécsiga Posuvovy $roub Besleme vidasi XopoBow BUHT

Vezet6 rud Vodici ty¢ka Kilavuz gubuk OnopHbI 6pyc

Szarnyas csavar (A)

Sroub s kfidlovou hlavou (A)

Kelebek civatasi (A)

CTOmMOopHbI 6oNT €
3arHyTbIM CTep>KHeM (A)

Szarnyas csavar (B)

Sroub s kfidlovou hlavou (B)

Kelebek civatasi (B)

CTonopHbI 601T C
3arHyTbiM cTep>xHem (B)

Tércsa

Stupnice

Kadran

paayvpoBaHHbIN AUCK

Kulénvalasztéd

Vzdalenost

Ayirma

PasbeguhnTs

Felsémaro6 tolo

Posuv horni frézky

Freze besleme

Cuctema nutaHus
hpesepHoro cTaHka

Munkadarab

Obrobek

is parcasi

3aroTtoBka

Faréhegy forgasa

Otaceni nastavce

Ucun déniis yoni

BpawyeHve pesua

Szélez6 vezetd

Vedeni lemovace

Kirpma kilavuzu

Hanpasnsiiolias o6peaHoro cTaHka

Henger

Kladka

Teker

Bannk

Porgytijté készlet

Montazni sada lapace prachu

Toz toplama takimi

YcTpoicTBo ansa céopa nbinu

BReBB® ® 88 ® | ® B8 0@ e R 0ee 0@ e ® e ®e

Finombeallité gomb

Otocny regulator jemného sefizeni

ince ayar topuzu

PykosiTKa TO4HOW perynmpoBKm




Symbols

/\ WARNING

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that you
understand their meaning
before use.

Symbole

/\ WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden fiir diese Maschine
verwendet. Achten Sie
darauf, diese vor der
Verwendung zu verstehen.

Z0p6oAa
/\ NPOZOXH

Tanapakatw deixvouv Ta
ouuBo)\a oy Xpnmponomuvml
010 nxavnua. Befaweite 611
KGTQVOS[TS' ™ onpaoiag Toug
TipW T Xprion.

Symbole .

/\ OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia to
symbole uzywane w instrukciji
obstugi maszyny. Upewnij sig,
Ze rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Read all safety warnings
and all instructions.
Failure to follow the
warnings and instructions
may result in electric
shock, fire and/or serious
injury.

Lesen Sie samtliche
Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch.
Wenn die Warnungen und
Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu
Stromschlag, Brand und/
oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

AilaBaleTe 6Aeg TIG
TIPOEIBOMOINOEIG acPaleiag
Kal OAeg TiG 0dNyieg.

H pn mpnon twv
TIPOELBOTIOMOEWY Kal
0dNYLWV Uropei va
TIPOKAAEDEL
NAeKTPOMANEia, MupKayLa
kavn ooBapo
TPAUMATIOUO.

Nalezy doktadnie zapozna¢ si¢
ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazowkami
bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezen
oraz wskazowek
bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub
odniesienie powaznych obrazer.

Only for EU countries

Do not dispose of electric
tools together with
household waste
material!

In observance of
European Directive 2002/
96/EC on waste electrical
and electronic equipment
and its implementation in
accordance with national
law, electric tools that
have reached the end of
their life must be collected
separately and returned to
an environmentally
compatible recycling

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmdiill!

Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG Uiber
Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht
miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten
Wiederververtung
zugeflihrt werden.

Movo yla TIg XWPEG ™G
EE

Mnv netdte Ta T’]')\SKTle(l
spya)\sla oTov kado
OLKIAK®V AMOPPLUUAT®V!
Zupcpqu pe mv
eupwnaiki odnyia 2002/
96/EK mepl NASKTPIKGV Kat
NAEKTPOVIKGOV CUOKEUDY
Kal TNV eVowpaTwon me
oto €bvikO dikalo, Ta
NAEKTPIKA epyaleia
TIPEMEL va CUAAEYOVTAL
Esxwpw‘ra Kal va
ETUOTPEPOVTAL Vi
avakUkAwon pe Tpoto
QINIKO TIPOG TO

Dotyczy tylko paristw UE
Nie wyrzucaj elektronarzedzi
wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowaé
W spos6b przyjazny dla
Srodowiska.

facility. nepIBAANov.
Jelolések Symboly L Simgeler CumBonbl
/\ FIGYELEM /\ UPOZORNENI /\ DIKKAT /\NPEQYNPEXAEHVE

Az alabbiakban a géphez
alkalmazott jelolések
vannak felsorolva. A gép
hasznalata elétt feltétlendl
ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

Nasleduijici text obsahuje
symboly, které jsou pouzity
na zafizeni. Ujistéte se, ze
rozumite jejich obsahu pred
tim, nez zacCnete zarizeni
pouzivat.

Asagida, bu alet icin kullanilan
simgeler gosterilmistir. Aleti
kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

Hwxe npuBeeHbl CUMBOTbI,
MCMONb3yeMbIE A1 MaLUVHBbI.
Mepep Hauanom paboTsbl
o6s3aTenbHO ybeanTech B
TOM, 4TO Bbl NOHUMaETE VX
3HaYEHVeE.

Olvasson el minden
biztonsagi figyelmeztetést
és minden utasitast.

A figyelmeztetések és
utasitasok be nem tartasa
aramutést, tlzet és/vagy
sulyos sériilést
eredményezhet.

Precététe si vSechna
varovani tykajici se
bezpecénosti a vSechny
pokyny.

NedodrZeni téchto varovani
a pokynl mlize mit za
nasledek elektricky $ok,
poZzar a/nebo vazné zranéni.

Tam giivenlik uyarilarini
ve tiim talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/
veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

MpouTtuTe BCe npaBuna
6e3onacHocTU ®
VHCTPYKLUK.

He BbinonHeHne npasun n
WNHCTPYKLMIA MOXeT
MPUBECTM K NOPaXKeHMIo
3MEeKTPUYECKVM TOKOM,
no>kapy wunu cepbeaHomn
TpaBMme.

Csak EU-orszagok szamara
Az elektromos
kéziszerszamokat ne dobja
a haztartasi szemétbe!

A hasznalt villamos és
elektronikai készuilékekrdl
52616 2002/96/EK irdnyelv
és annak a nemzeti jogba
valé atliltetése szerint az
elhasznélt elektromos
kéziszerszamokat kiilon kell
gyUijteni, és kdrnyezetbarat
madon Ujra kell
hasznositani.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunalniho odpadu!
Podle evropské smérnice
2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zatizenimi a
odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpist
jednotlivych zemi se
pouzita elektricka naradi
musi sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB tilkeleri igin
Elektrikli el aletlerini evdeki
¢cop kutusuna atmayiniz!
Kullaniimis elektrikli aletleri,
elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/
96/EC Avrupa yonergelerine
gore ve bu yénergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak
toplanmali ve gevre
sartlarina uygun bir sekilde
tekrar degetlendirmeye
g6nderilmelidir.

Tonbko ansa ctpaH EC

He BblkvabiBanTe
3neKTponpubéopbl BMECTe C
060bI4HbIM Mycopom!

B cooTBeTCTBUM C
€BpONEencKON ANPEKTUBON
2002/96/EG 06 yTunusaumm
cTapbIX 3NEeKTPUHECKNX N
3MEeKTPOHHbIX NPU6OPOB 1 B
COOTBETCTBUM C MECTHBIMU
3aKoHamu
aneKTponpuéopbl, 6biBLLMe
B 9KCMulyaTauum, JOIMKHbI
YTUNN30BbLIBATHCH
0TAenbHO 6e3onacHbIM Ans
OKpy>XaroLen cpeabl
cnoco6om.




English

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b

c)

d

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b

c)

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.

4)

5)

d)

e)

f)

a)

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

c)

d)

e)

f)

a)

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's
operation.

If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.

This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When notinuse, tools should be stored out of reach of childrenand
infirm persons.



PRECAUTIONS ON USING ROUTER

1. Single-hand operation is unstable and dangerous.
Ensure that both handles are gripped firmly during
operation.

2. The bit is very hot immediately after operation.
Avoid bare hand contact with the bit for any
reason.

SPECIFICATIONS

English

Model M8V2

| M8SA2

Voltage (by areas)*

(110V, 120V, 220V, 230V, 240V) v

Power Input*

1150 W

| 900 W

Collet Chuck Capacity

8 mm or 1/4"

No-load speed

11000 — 25000 min-" |

25000 min™'

Main Body Stroke

60 mm

Weight (without cord and

standard accessories) 3.6 kg

3.5 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Straight Guide ...
(2) Bar Holder ....
Guide Bar ..
Feed Screw ..
Wing Bolt ........
(3) Template Guide .
(4) Wrench
(5) Wing Bolt (A) ....
(6) Lock Spring ........
(7) Dust collector set (Fig. 17)
Be sure to check standard accessories on product as it is
subject to change by areas.
Standard accessories are subject to change without
notice.

ANRAR A AN

OPTIONAL ACCESORIES - sold separately

(1) Template Guide

S

NN

Bottom of Sub

B base
A B C
16.5 mm 18 mm
18.5 mm 20 mm
45 mm
25.5 mm 27 mm
28.5 mm 30 mm

(2) Chuck Sleeve (8 x 6)

20 mm

(3) Trimmer Guide (Fig. 14)

(4) Collet Chuck (8 mm)

(5) Collet Chuck (1/4")

(6) Fine adjustment knob (Fig. 17)

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Woodworking jobs centered on grooving and
chamfering.

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.



English

INSTALLING AND REMOVING BITS

WARNING
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.

1. Installing bits

(1) Clean and insert shank of bit into the collet chuck
until shank bottoms, then back it out approximately
2 mm.

(2) With the bit inserted and pressing the lock pin
holding the armature shaft, use the 23 mm wrench
to firmly tighten the collet chunk in a clockwise
direction (viewed from under the router). (Fig. 1)

CAUTION

O Ensure that the collet chuck is firmly tightened after
inserting a bit. Failure to do so will result in damage
to the collet chuck.

O Ensure that the lock pin is not inserted into the
armature shaft after tightening the collet chuck.
Failure to do so will result in damage to the collet
chuck, lock pin and armature shaft.

(3) Be sure to use a chuck sleeve when using a 6 mm
bit with a collet chuck capacity of 8 mm. First insert
the chuck sleeve deeply in the collet chuck, then
insert the bit in the chuck sleeve. Tighten the collet
chuck firmly as in step (1) and (2).

2. Removing Bits
When removing the bits, do so by following the
steps for installing bits in reverse order.

CAUTION
Ensure that the lock pin is not inserted into the
armature shaft after tightening the collet chuck.
Failure to do so will result in damage to the collet
chuck, lock pin and armature shaft.

HOW TO USE THE ROUTER

1. Adjusting depth of cut (Fig. 2)

(1) Use stopper pole to adjust depth of cut.

@ Place the tool on a flat wood surface.

@ Turn the stopper block so that section to which the
cutting depth setting screw on a stopper block is
not attached comes to the bottom of the stopper
pole. Loosen pole lock knob allowing the stopper
pole to contact with stopper block.

(® Loosen the lock lever and press the tool body until
the bit just touches the flat surface. Tighten the lock
lever at this point. (Fig. 3)

@ Tighten pole lock knob. Align the depth indicator
with the “0” graduation of scale.

® Loosen pole lock knob, and raise until indicator
aligns with the graduation representing the desired
cutting depth. Tighten pole lock knob.

® Loosen the lock lever and press the tool body down
until the stopper block to obtain the desired cutting
depth.

(2) As shown in Fig. 4 (a), loosening the two nuts on
the threaded column and moving then down will
allow you to move down to the end position of the
bit when the lock lever is loosened. This is helpful
when moving the router to align the bit with the
cutting position.

As shown in Fig. 4 (b), tighten the upper and lower
nuts to secure the cutting depth.

(3) When you are not using the scale to set the cutting
depth, push up the stopper pole so that it is not
in the way.

2. Stopper block (Fig. 5)

The 2 cut-depth setting screws attached to the
stopper block can be adjusted to simultaneously set
3 different cutting depth. Use a wrench to tighten
the nuts so that the cut-depth setting screws do not
come loose at this time.

3. Guiding the router

WARNING
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.

(1) Template Guide
Use the template guide when employing a template
for producing a large quantity of identifically shaped
products.

As shown in Fig. 6, secure the template guide to
the base of the router with two accessory screws.
At this time, ensure that the projection side of the
template guide is facing the bottom surface of the
base of the router.

A template is a profiling mold made of plywood
or thin lumber.

When making a template, pay particular attention
to the matters described bellow and illustrated in
Fig. 7.

When using the router along the interior plane of
the template, the dimensions of the finished product
will be less than the dimensions of the template
by an amount equal to dimension “A”, the difference
between the radius of the template guide and the
radius of the bit. The reverse is true when using
the router along the exterior of the template.
Secure the template to the workpiece. Feed the
router in the manner that the template guide moves
along the template as shown in Fig. 8.

(2) Straight guide (Fig. 9)

Use straight guide for chamfering and groove cutting
along the materials side.

@ Insert the guide bar into the hole in the bar holder,
then lightly tighten the 2 wing bolts (A) on top of
the bar holder.

@ Insert the guide bar into the hole in the base, then
firmly tighten the wing bolt (A).

® Make minute adjustments of the dimensions between
the bit and the guide surface with the feed screw,
then firmly tighten the 2 wing bolts (A) on top of
the bar holder and the wing bolt (B) that secures
the straight guide.

@ As shown in Fig. 10, securely attach the bottom of
the base to processed surface of the materials. Feed
the router while keeping the guide plane on the
surface of the materials.

4. Adjusting the rotation speed (Model M8V2 only)
The M8V2 has an electronic control system that
allows stepless rpm changes.

As shown in Fig. 11, dial position “1” is for minimum
speed, and position “6” for maximum speed.

5. Cutting

CAUTION

O Wear eye protection when operating this tool.

O Keep your hands, face and other body parts away
from the bits and any other rotating parts, while
operating the tool.



(1) As shown in Fig. 12, remove the bit from the work
pieces and press the switch lever up to the ON
position. Do not start cutting operation until the bit
has reached full rotating speed.

(2) The bit rotates clockwise (arrow direction indicated
on the base). To obtain maximum cutting
effectiveness, feed the router in conformance with
the feed directions shown in Fig. 13.

NOTE
If a worn bit is used to make deep grooves, a high
pitched cutting noise may be produced.
Replacing the worn bit with a new one will eliminate
the high pitched noise.

USING THE OPTIONAL ACCESSORIES

(1) Trimmer Guide (Fig. 14)

Use the trimmer guide for trimming or chamfering.
Attach the trimmer guide to the bar holder as
shown in Fig. 15.

After aligning the roller to the appropriate position,
tighten the two wing bolts (A) and the other two
wing bolts (B). Use as shown in Fig. 16.

Fine adjustment knob (Fig. 17)

Connect the fine adjustment knob to adjust the
depth of cut finely.

For installation methods, please refer to the handling
instructions that came with the set.

(2

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Oiling
To ensure smooth vertical movement of the router,
occasionally apply a few drops of machine oil to
the sliding portions of the columns and end bracket.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a HITACHI
AUTHORIZED SERVICE CENTER.

5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool
must be returned to Hitachi Authorized Service
Center for the cord to be replaced.

6. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by a Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

English

MODIFICATION
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN 60745 and declared in accordance with ISO 4871.

M8Vv2

Measured A-weighted sound power level: 90 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 79 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

The typical weighted root mean square acceleration
value: 0.7 m/s2.

M8SA2

Measured A-weighted sound power level: 90 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 79 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

The typical weighted root mean square acceleration
value: 0.9 m/s2

Wear ear protection.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und Anweisungen durch
Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt werden,
kann es zu Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen
kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum
spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff , Elektrowerkzeug ” bezieht sich in den Warnhinweisen
aufElektrowerkzeuge mit Netz- (schnurgebunden) oder Akkubetrieb
(schnurlos).

Sicherheit im Arbeitsbereich

1)

2)

11

a)

b)

]

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten
Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle férmlich
an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an Orten, an
denen Explosi besteht - zum Beispiel in der
Nihe von leicht entflammbaren Flissigkeiten, Gasen
oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stiube oder
Démpfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafiir,
dass sich keine Zuschauer (insbesondere Kinder) in der
Néhe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die Kontrolle
tiber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

]

d

e)

Elektrowerkzeuge  miissen  mit
Stromversorgung betrieben werden.
Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt
(geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen
reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen, Herden
oder Kiihlschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstianden besteht
ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug eindringen,
erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht missbrauchlich.
Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der
Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und
ziehen Sie den Stecker nicht an der Anschlussschnur aus
der Steckdose. .
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen, Ol,
scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschadigte oder verdrehte Anschlussschniire erhéhen
das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen,
verwenden Sie ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes
Verlangerungskabel.

Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel vermindert
das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeiden lasst, verwenden Sie eine
Stromversorgung mit Fehlerstromschutzeinrichtung
(Residual Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer Fehlerstromschutzeinrichtung
wird das Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.

passender

3)

4)

Personliche Sicherheit

a)

b)

c

d

e)

f)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun,
und setzen Sie lhren Verstand ein, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen
Sie immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschutz senken
das Verletzungsrisiko bei angemessenem Einsatz.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten Sie
darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-) Position
befindet, ehe Sie das Gerdt mit der Stromversorgung
und/oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
am Schalter oder das Herstellen der Stromversorgung bei
betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht zu
bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser im Griff.

Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe
von beweglichen Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fir Staubabsaug- und
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen Sie dafiir,
dass diese richtig angeschlossen und eingesetzt werden.
Durch Entfernen des Staubes kénnen staubbezogene
Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

¢

d

e)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen
Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit bei
bestimmungsgemallem Einsatz besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich
nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt
werden kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.

Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung oder
Battenestromversorgung vom Gerdt ab, ehe Sie
llarbeiten vor Zubehdrteile tauschen oder
das Elektrowerkzeug verstauen.

Solche préventiven SicherheitsmalSnahmen verhindern
den unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs und
die damit verbundenen Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auRerhalb
der Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu, dass
Personen das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit
dem Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Handen sind geféhrlich.
Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen Sie auf
Fehlausrichtungen, sicheren Halt und Leichtgangigkeit
beweglicher Teile, Beschadigungen von Teilen und auf
jegliche andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.




Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte
Wartung zurtickzufiihren.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen - beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu gefédhrlichen
Situationen fiihren.

Service

a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender, zugelassener
Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
nicht beeintrachtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge soliten bei Nichtgebrauch auBerhalb der Reichweite
von Kindern und gebrechlichen Personen aufbewahrt werden.

5)

TECHNISCHE DATEN

Deutsch

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI
VERWENDUNG DER OBERFRASE

1.

Einhandiges Arbeiten ist unstabil und gefahrlich.
Man muB darauf achten, dal3 das Werkzeung mit
beiden Handen wahrend des Betriebs gut
festgehalten wird.

Die Frase ist unmittelbar nach dem Arbeiten sehr
heiR. Ein Beriihren der Frase ist aus diesem Grunde
zu vermeiden.

Modelle M8Vv2

MB8SA2

Spannung (je nach Gebiet)*

(110V, 120V, 220V, 230V, 240V)

Leistungsaufnahme* 1150 W

900 W

Spannfutter spannt bis

8 mm oder 1/4"

Leerlaufdrehzahl

11000 - 25000 min™

25000 min™

Hubhohe

60 mm

Gewicht (ohne Kabel und

Standardzubehor) 3,6 kg

3,5 kg

*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Giberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

SONDERZUBEHOR - separat zu beziehen

(1)
(2)

Parallelanschlag .
Stangenhalter ..
Flhrungsstangen
Vorschubspindel .
Flligelschraube ...
Schablonenfiihrung
Schraubenschlissel ..
Fliigelschraube (A)
(6) Gegenfeder
(7) Staubfangersatz - .
Uberpriifen Sie unbeding die Standardzubehore z
Produkt, da diese je nach Gebiet variieren konnen.
Das Standardzubehdér kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

(3)
(4)
(5)

1
1
2
1
1
|
1
4
2
1
m

(1) Schablonenfiihrung

Grundflache des
Unterbodenplatte

C

16,5 mm
18,5 mm
25,5 mm
28,56 mm

18
20
27
30

mm

mm

45 mm
mm

mm
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(2) Futterhulse (8 x 6)

|

Y
- of £
oo}

}

20 mm

(3) Fihrung beim Zurichten (Abb. 14)

(4) Zoll-Spannfutter (8mm)

(5) Zoll-Spannfutter (1/4")

(6) Feineinstellknopf (Abb. 17)

Das Sonderzubehor kann ohne
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

vorherige

ANWENDUNGSBEREICHE

O Holzarbeit bei
Kantenbearbeitung.

der Nutherstellung und

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Priifen, da® die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, daB der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, wahrend
der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das Werkzeug
sofort zu laufen, was geféhrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Néahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie moglich gehalten werden.

FRASEN INSTALLIEREN UND ENTFERNEN

WARNUNG
Schalten Sie unbedingt den Strom ab (OFF) und
ziehen Sie den Netzstecker, damit es nicht zu Unféllen
oder schwerwiegenden Funktionsstérungen kommt.

1. Frasen installieren

(1) Reinigen Sie das Fréase, schieben Sie den Schaft
frase zum Anschlag in das Spannfutter und ziehen
Sie es wieder um etwa 2 mm heraus.

(2) Bei eingeschobenem Bit und eingedricktem
Arretierstift ziehen Sie das Spannfutter mit dem
23 mm-Schraubenschliissel fest im Uhrzeigersinn
an. (Von der Unterseite der Frase aus gesehen.)
(Abb. 1)

VORSICHT

O Achten Sie darauf, dass das Spannfutter nach dem
Einsetzen des Frasen fest angezogen wird. Tun Sie
dies nicht, wird das Spannfutter beschadigt.

O Achten Sie darauf, dass der Arretierstift nach dem
Anziehen des Spannfutters nicht in den Gerateschaft
greift. Falls doch, kommt es zu Beschadigungen des
Spannfutters, des Arretierstifts und des
Gerateschaftes.

(3) Benutzen Sie unbedingt eine Spannfutterhiilse, wenn
Sie ein 6 mm Bit bei einer Spannfutterweite von
8 mm verwenden. Schieben Sie zuerst die
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Spannfutterhiilse tief in das Spannfutter ein und
stecken Sie dann das Bit in die Spannfutterhiilse.
Ziehen Sie das Spannfutter nun fest an wie in
Schritt (1) und (2).
2. Entfernen der Frasen
Beim Abnehmen von Frasen die folgenden Schritte
in umgekehrter Reihenfolge durchfihren.
VORSICHT
Achten Sie darauf, dass der Arretierstift nach dem
Anziehen des Spannfutters nicht in den Gerateschaft
greift. Falls doch, kommt es zu Beschadigungen des
Spannfutters, des Arretierstifts und des
Gerateschaftes.

VERWENDUNG DER OBERFRASE

1. Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 2)

(1) Benutzen Sie den Anschlagstift zum Einstellen der
Schnitttiefe.

(1 Setzen Sie das Werkzeug auf eine flache
Holzoberflache.

@ Drehen Sie den Anschlagblock so, dass der Bereich
fern der Tiefeneinstellschraube den Unterteil des
Anschlagstiftes beriihrt. Ldésen Sie den
Schaftarretierungsknopf, damit der Anschlagstift den
Anschlagblock beriihren kann.

(® Losen Sie den Sicherungshebel und driicken Sie auf
das Werkzeug herunter, bis das Bit die flache
Oberflache gerade eben berlhrt. Ziehen Sie den
Sicherungshebel an dieser Stelle an. (Abb. 3)

@ Schaftarretierungsknopf anziehen. Richten Sie den
Tiefe-Indikator mit der ,,0“-Markierung an der Skala
aus.

(® Losen Sie den Schaftarretierungsknopf und heben
Sie das Werkzeug an, bis der Indikator auf die
gewiinschte Schnitttiefe an der Skala zeigt.
Schaftarretierungsknopf anziehen.

® Losen Sie den Sicherungshebel und driicken Sie
das Werkzeug nach unten, bis der Anschlagblock
die gewilinschte Schnitttiefe erreicht hat.

(2) Wie in Abb. 4 (a) gezeigt wird es durch Losen der
beiden Muttern an der Gewindesaule und durch
Abwartsbewegen maoglich, zur Grundposition der
Frase zu gelangen, wenn der Sperr-hebel geldst
wird. Das ist nitzlich wenn die Maschine bewegt
wird, um die Frase zur momentanen Position zu
bringen. Wie in Abb. 4 (b) gezeigt, die oberen und
unteren Muttern zum Sichern der Frastiefe festziehen.

(3) Wenn die Skala nicht zur Einstellung der Frastiefe
verwendet wird, Anschlagtift so eindriicken, dal3 er
nicht im Weg ist.

2. Anschlagblock (Abb. 5)

Die beiden Schnitttiefe-Einstellschrauben am
Anschlagblock kénnen auf drei unterschiedliche
Schnitttiefen gleichzeitig eingestellt werden. Ziehen
Sie die Muttern mit einem Schraubenschliissel an,
damit sie sich zu diesem Zeitpunkt nicht I&sen
kénnen.

3. Fihrung der Frase

WARNUNG
Schalten Sie unbedingt den Strom ab (OFF) und
ziehen Sie den Netzstecker, damit es nicht zu Unféllen
oder schwerwiegenden Funktionsstérungen kommt.




(1) Schablonenfiirung
Die Schablonenfiihrung wird verwendet, wenn fir
die Herstellung einer gro3 en Zahl gleichgeformter
Teile eine Schablone verwendet wird.

GemalR Abb. 6 wird die Schablonenfiihrung an der
Grundplatte der Oberfrase mit zwei Schrauben
befestigt. Hierbei ist darauf zu achten, da die
vorspringende Seite der Schablonenfiihrung zur
Unterseite der Grundplatte der Oberfrase gerichtet
ist.

Eine Schablone ist eine Profilform aus Sperrholz
oder diinnem Holz. Bei der Herstellung einer
Schablone ist besonders auf die nachstehenden
Hinweise und Abb. 7 zu achten.

Wenn die Oberfrése an der Innenseite der Schablone
entlanggefiihrt wird, sind die Abmessungen des
bearbeitenden Stiickes geringer als die
Abmessungen der Schablone, und zwar um das mit
"A" gekennzeichnete Stiick, das dem Unterschied
zwischen dem Radius der Schablonenfiihrung und
dem Radius der Frase entspricht. Wenn die Oberfrase
an der AuB enseite der Schablone entlanggefiihrt
wird, ist das Umgekehrte der Fall.

Die Schablone ist am Werkstiick zu befestigen. Die
Oberfréase ist so vorzuschieben, da sich die
Schablonenfiilhrung an der Schablone entlang
bewegt, wie in Abb. 8 gezeigt.

(2) Parallelanschlag (Abb. 9)

Den Parallelanschlag verwenden Sie zum Abkanten
sowie zum Schneiden von Vertiefungen in die Seiten
des Materials.

(@ Setzen Sie die Fiihrungsstange in die Aussparung
im Stangenhalter ein, ziehen Sie dann die beiden
Fligelschrauben (A) am oberen Teil des
Stangenhalters leicht an.

@ Setzen Sie die Fiihrungsstange in die Aussparung
an der Basis ein, ziehen Sie dann die Flligelschraube
(A) fest an.

® Nehmen Sie kleinere Anpassungen hinsichtlich der
Mafe zwischen Bit und Flihrungsoberflache mit Hilfe
der Vortriebschraube vor, ziehen Sie dann die beiden
Fligelschrauben (A) am oberen Teil des
Stangenhalters sowie die Fliigelschraube (B) fest
an, die den Parallelanschlag halt.

@ Bringen Sie das Unterteil der Basis wie in Abbildung
10 gezeigt in festen Kontakt mit dem zu
bearbeitenden Material. Schieben Sie die Frase
vorwarts, halten Sie die Fihrung dabei an der
Oberflache des Werkstiicks.

4. Einstellen der Drehzahl (nur Modell M8V2)
Modell M8V2 sind mit einem elektrischen
Steuersystem zur stufenlosen Regelung der
Drehgeschwindigkeit ausgeriistet.

Wie in Abb. 11, gezeigt, dient die
Einstellscheibenposition “1” fir Minimaldrehzahl und
die Position “6” fir Maximaldrehzahl.

5. Frasen

VORSICHT

O Tragen Sie bei der Arbeit mit diesem Werkzeug
einen Augenschutz.

O Halten Sie Hande, Gesicht und andere Korperteile
vom Fraswerkzeug und samtlichen anderen
beweglichen Teilen fern, wenn Sie mit dem
Werkzeug arbeiten.

Deutsch

(1) Wie in Abb. 12, gezeigt, die Frase aus dem Werkstlck
nehmen und den Umschalthebel in “EIN”-Stellung
stellen. Nicht den Frésvorgang beginnen, bevor die
Frase volle Drehzahl erreicht hat.

(2) Die Frase dreht sich im Uhrzeigersinn in Pfeilrichtung
an der Basis. Um maximale Fraswirkung zu erzielen,
die Maschine entsprechend den Zuflihranweistungen
einstellen wie in Abb. 13 gezeigt.

ANMERKUNG
Wenn Sie tiefe Aussparungen mit einem
verschlissenen Bit schneiden, kann ein hohes
Betriebsgerausch auftreten.

Das Gerdusch verschwindet, sobald Sie das
verschlissene Bit gegen ein Neues getauscht haben.

VERWENDUNG DER SONDER-ZUBEHORTEILE

(1) Fihrung fir das Zurichten (Abb. 14)
Verwenden Sie zum Abschragen ode Zurichten die
Zurichtfihrung. Befestigen Sie die Zurichtfihrung,
wie in Abb. 15 gezeigt, an der Stangenhalterung.
Ziehen Sie, nach korrekter Positionsausrichtung der
Walze, die beiden Fligelschrauben (A) und die
beiden anderen Fliigelschrauben (B) fest. Verwenden
Sie die Fihrung wie in Abb. 16 dargestellt.

(2) Knopf fir Feineinstellung (Abb. 17).
SchlieBen Sie den Knopf fiir Feineinstellung an, um
die Schnitttiefe fein einstellen zu konnen.
Die Methoden fiir die Installation finden Sie in der
mit dem Set mitgelieferten Bedienungsanleitung.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Olen
Um eine reibunslose vertikale Bewegung der
Oberfrase zu gewahrleisten, werden gelegentlich
einige Tropfen Maschinendl auf die Gleitteile des
Standers und das offene Lagerschila gegeben.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaRig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muB sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “Herz” des Elektrowerkzeugs.
Daher ist besonders sorgféltig darauf zu achten, daR
die Wicklung nicht beschadigt wird und/oder mit Ol
oder Wasser in Berlihrung kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten
Zur Erhaltung lhrer Sicherheit und des Schutzes
gegen elektrischen Schlag sollten Inspektion und
Auswechseln der Kohlebiirsten NUR DURCH EIN
AUTORISIERTES HITACHI-WARTUNGSZENTRUM
durchgefiihrt werden.

5. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des
Netzkabels an ein von Hitachi autorisiertes
Wartungszentrum zurlickgegeben werden.

6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen missen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
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Deutsch

Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
miussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdglich, dal3 einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewéhren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei3 zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG

Aufgrund des stdndigen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms von HITACHI sind Anderungen
der hierin gemachten technischen Angaben nicht
ausgeschlossen.

Information Gber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

M8v2

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 90 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 79 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fiir die
Beschleunigung ist 0,7 m/s%

M8SA2

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 90 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 79 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fir die
Beschleunigung ist 0,9 m/s2.

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.
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FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPrAAEIOY

/\ NPOZOXH

AiaBalete 6Aeg TIG mpoeidomoinoelg acpaleiag kar OAeg TIG
odnyieg.

H un tNENON TwV MPOEISOMOINCEWY Kal 0dNYLWV WUMopEl va
npokaA€éoel nAekTpomAn&ia, mupkaylta kai/f, coBapo
TPAUUATIONO.

DuAaETe OAEG TIG TIPOEIBOMOINOEIG Kal TIG 03NYiEg Yia HEAAOVTIKNA
avagopd.

0 opoq "NAEKTPLKO €PYAAEl0" OTIG TPOELSOTIOINCELS
avagépetal 0To NAEKTPIKO epyaleio (e KaA®dlo) mou
Aeltoupyel 0TOUG aywyoUg 1) OTO NAEKTPIKO epyaleio Tou
Aettoupyel ot pnatapia (Xwpig KaAAmd1o).

1) Ao@dkeia xwpou epyagiag
a)

?)

3)

b)

c)

Ammpsna TO XWpo epyaciag kabapd kair kaAa
PWTIGPEVO.

3€ AKATAOTATEG 1) OKOTELVEG TEPLOXEG MMOPEL va
TPokANBoUV atuyxnuara.

Mnv xpnoipomoigite Ta nAekTpIKa epyaleia o€ mepIBaAlov,
oTO omoio pmopei va mpokAnBei €kpn&n, 6Mwg mapougcia
€UPAEKTWV UYPAV, AEPiwv | OKOVNG.

TanAekTpia epyaleia dnpioupyoUv oTuvenpeg, oL omoiot
Uropel va ava®AEEOUV T OKOVN 1) TOV KATVO.

Kpatnote Ta maidia Kal TOug TTapEUPICKOPEVOUG HAKPIA
OTAV XPNOILOTIOIEITE EVa NAEKTPIKO EpYaAEio.

Av arooTaoTel 1 MPOCOoXT 0ag, UMdpxet Kivduvog va
XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpikfy acpaAeia

a)

b)

c)

d)

e)

Ta @I TWV NAEKTPIKQV epyaleiwv mpémel va eival
kataAAnAa yia Tig mpideg.

Mnv TpOTIOTIOINGETE MOTE TO PIG PE OTOIOVATIOTE TPOTIO.
Mn XxpnoigomOIEiTE QIG MPOCAPUOYAG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKG epyaAeia.

Ta un tpormoromuéva eIg kat ot KataAAnAeg mpideq
HELLVOUV TOV Kivduvo nAektporAngiag.

ATOQUYETE TN CWHUATIKN EMAPN HE YEIWPEVEG EMPAVEIEG
Omwg owARVEG, BEPPATTPEG, HAYEIPIKEG OUGKEUEG Kal
Yuyeia.

Ynapxel augnuévog kivduvog nAekTporAngiag 6Tav To
oWWa 0ag eival YEIWUEVO.

Mnv ekBiTeTe Ta nAekTpika epyaleia otn 6poxn N oe
ouvenkeq vypaciag.

To vepod ToOU €L0EPXETAL OE £va NAEKTPIKO EPYAAEio
au&avel Tov Kivduvo nAekTporAnéiag.

Mnv ackeite S0vapn 6To kaAwdio. Mn XpnoIHOTIOIEITE TOTE
TO KaA@JI0 Yia va HETAPEPETE, va TPABAEETE 1 va BYAAeTe
amé Tnv npida To NAEKTPIKO pyaAeio.

Kpatiote To kaAwdio pakpia amd Oeppornrta, Aadi,
KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOUHEVA PEPN.

Ta KateoTpappéva 1) Prepdepéva kaAwdia augavouv
Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

‘OTav xpnoipomoleiTe To epyaleio o€ eEWTEPIKG XWpPO,
XPNOIHOTOINOTE KAAWSIO TPOEKTAGNG TTOU TIpoopideTal
yia Xprion o€ eEWTEPIKO XWpPO.

H xprion evog KaAwdiou KATAANAOU Yia EEWTEPIKO XWPO
HELWVEL TOV KivEUVO NAEKTPOTANEaG.

Av gival avanogeukTn n Asitoupyia €vog NAEKTPIKOU
epyaAeiou o€ XWPO U uypacia, Xpnoiporoieite diaragn
npooTaciag pevparog diappong (RCD).

H xpnon g RCD petwvel Tov Kivduvo nAekTpomngiag.

MNMpoowmiky acaieia

a)

Na eioTe o€ €TOINOTNTA, Va BAEMETE AQUTO TTOU KAVETE Kal
Va XPNOIPOTTOIEITE TNV KOIVA AOYIKRA OTAV XpNOIHOTIOIEITE
€va NAeKTPIKO epyaleio.
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b)

c)

d)

e)

f)

9)

EAAnvIKa

Mn xpnoigomolgite nAeKTpIKA epyaleia Otav eioTe
KOUPUGHEVOI | UG TRV EMAPEIO VAPKWTIKOV OUCIQV,
oIvorveUHaTog | PapHAKwWV.

Mia oty anpooe&iag katd Tn Xenon evog nAEKTpIKoU
epyaleiou pmopel va mpokaleoel coBapO MPOTWIIKO
TPAUUATIONO.

XpnOIHOTIOIEITE TTPOCWITIKO TIPOOTATEUTIKO €EOTAIONO.
Popare mavra mpooTacia yia Ta paria.

0] npocmTEUTlKoq aﬁon)\lopoq, OMWwg HACKA yid m
OKOVI, avTIOALoBNTIKA TanoUTold, okAnpod Kamélo n
TMpooTacia yia Ta auTid, Tou Xenoldoroleital yia
avaloyeg OUVONKEG UTMOPEl va HELWOEL TOUG
TPAUHATIONOUG.

MpoAap6aveTe TuxOV akouaoia ekkivnon. BeBaiwBeite 611
o diakonTng eivar oe B€on amevepyomoinong mpIv
OUVBEOETE TN CUCKEUN HE TINYR PEUMATOG KaI/f) T OAKN
TNG HTIaTapiag, MPIV GNKWOETE A HETAPEPETE TO EPYAAEIO.
H ueTapopd nAekTpIKOU epyaleiou e Ta SAXTUAG 0ag
0TO dlaKOMTN N N n}\sm‘poéomon n)\SKTleou
epyaheiou pe evepyonomuevo TO BLAKOTTN Mropei va
npom)\acouv atuxnuara.

Na apaipeite Tuxov kA€Id1a pubpIopeVOU avoiyparog
Ta anAd KA€I31a npiv B£0€TE O AEITOUPYia TO NAEKTPIKO
epyaleio.

"Eva ar\o KAeSIi 1 £va KAeIST pUBUILOHEVOU QVOiyHATOS
TIoU gival PooapTNUEVO OE MEPIOTPEPOUEVO EEAPTNIA
TOU NAEKTPLKOU €pyaleiou prmopel va TMPOKAAECEL
TPOOWTIKO TPAUUATIOMO.

Mnv tevi@veoTe. Na Siatnpeite mavrote To katdAAnAo
TATNHa Kai TRV 1I00ppomia 0ag.

Me auTov Tov TpOTo Unopeite va eAEyXeTe kaAUTepa
TO NAEKTPIKO €PYOAAElO OE Un AVAUEVOUEVEQ
KATAOTACELG.

Na gioTe vrupévor kataAAnAa. Mn popare papdid pouxa
i koopfnpara. Na kpatare Ta paAAid oag, Ta pouxa oag
Kai Ta YavTia 0ag Hakpia amé KivoUueva pepn.

Ta cpapBla pouxa, Ta Kooummm Kal Ta HaKpLa paAAd
UMopel va macToUv 0 KIVOUEVa PEPT.

Av napéxovral eEapTApATa yia Tn oUV3EGH GUOKEUMV
e€aywyng kal 6ulAoyng okovng, va BeBaiveoTte OTI
eival ouvdedepéva Kal XpnoIpoToIoUuvTal HE TO OWOTO
Tpémo.

H xpron OUAEKTN OKOVNG MELMVEL TOUG KIVdUVOUG
TIOU TIPOEPXOVTAL AMo Tn OKOvN.

XpAon kai gpovTida NAEKTPIKWV epyaieiwv

a)

b)

<)

d)

Mnv aokeite duvapn oto nAekTpiké epyaheio. Na
XPNOIYOTOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou eival
KataAAnAo yia To €i50g TnG Epyaciag mou eKTEAEITE.

To KaTa)\)\n)\o NAEKTPIKO epyaleio Ba ekTEAETEL TNV
spyaota KaAUTEPQA KAl e MEYOAUTEPN AOQANEIA pE
TOV TPOTIO TOU OXEDIAOTNKE.

Mn XpnoINOTIOINGETE TO NAEKTPIKO epyaleio av o
S1akomTng AciToupyiag Sev avoiyel kai dev KAEIvel.

'Eva nAeKTpIKO £pyaleio mou dev eAEyxeTal amo To
S1akomTn Aettoupyiag gival MKiveuvo Kal TPEMEL va
EMIOKEUAOTEL

Amnoouvdéete To Buopa amd TRV TNyR 10X00G Kai/ Tn
6nkn pmarapiag amé To NAEKTPIKO Epyaleio mpiv mpoBeite
oe pubpioeig, aAAayn e§apTAparog f amobnkeuon Tou
NAEKTPIKOU pyaAeiou.

AUTA Ta TIPOANTITIKA HETPA AOPAAEIG HELWVOUV TOV
Kivduvo va EeKvnoel To NAEKTPIKO epyaleio Kata
A\GBog.

AmoBnkeUeTE Ta epyaleia mou SV XpNOIPOTIOIEITE HAKPIA
ané maidia Kal pynv apnvete Ta dropa mou dev eival
€EoIKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO N PE AUTEG TIG
odnyieq va XpnoipomoloUv To NAEKTPIKO EPYAAEio.

Ta nAekTpika epyaleia eival emkivduva ota XEpla un
EKTIALSEUPEVWY ATOHWV.
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EAANnvika

e) ZuvTnpeite Ta nAekTpika epyaleia. Na eAéyxete Tnv

€UBUYpApMION TOUG N TO PITAOKAPIONA TWV KIVOUHEVWV
pep@v, Tn Bpavon Twv €&apTnUdTWV Kai omoladnmoTe
AGAAN KaTAoTaoN TTOU EVBEXETAI VA EMNPEATEI TN ASITOUpYia
TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou.

Ze mepinTwon BAA6NG, To NAEKTPIKO epyaleio mpénel va
€MOKEUAOTEI TPIV XPNOIPOTIOINBEi.

MoANa atuxnuata mpokaloUvtal amd NAEKTPLKA
epyaleia rou dev €xouv ouvnenOei cwoTa.
Alatnpeite Ta epyaleia KOG KopTEPA Kal kabapd.

Ta kKaTaAAnAa ouvinpnueva epyaleia Komng He
KOPTEPEG YWVIEG WUMAOKAPOUV Tio dUOKOAA Kat
eA&yxovral o eUKoAQ.

g) Xpnoiporoieite To NAEKTPIKG epyaleio, Ta eEapThpaATa kai

Ta pépn K.T.A. oOppwva pe TIg mapoloeq odnyieg,
Aapéavovrag umoyn Tig GUVBNKeG Epyaciag kai Thv Epyacia
TIoU Ba EKTEAEOETE.

H xprion Tou nAekTpikoU epyaleiou yia epyaocieg mépa
and eKelVES Yla TIG Oroieg TPoopIleTal, EVOEXETAL Va
SnLoUpYNoEL KIvSUVOUG.

MPO®YAAZH

Makpid ané Ta maidia kar Toug avamipoug.

‘Otav dev XpnoipormoloUvTal, Ta epyaleia mpEmnel va ulagovrai
HaKpIG amé Ta maidid Kal Toug avamnpoug.

METPA AZO®AAEIAZ A TH XPHZH TOY
POYTEP

1. O Xelplopog Me €va xEpL eival aotabng kat
emikivduvog. BeBaiwBeite oOTL kat ol dUo
XEPOAABEG eival KpATNUEVEG YEPA KATA TN
Aettoupyia.

2. H ¢péela eival MoAU eotn aueows HETA TN XpPNOoN.
ATIOQUYETE TNV EMAPT YUHVAOV XEPLOV LE TN PPETa
yla orolodnrote Aoyo.

5) Zépbig
a) Nadivere To nAekTPIKO EpYaleio yia a€pBig o€ kaTaAAnAa
EKTIAIBEVUPEVA ATONA KAl VA XPNOIPOTIOIEITE HOVO YVATIA
avTaAAaKTIKA.
Me auTOv TOV TPOTO EI0TE GlyoupolL yia TNV AoAlela
TOU NAEKTPIKOU EpYaAeiou.
MPOAIATPA®EZ
MovTého M8V2 | M8SA2
Taon (ava meploxn) (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) "\,
Eicodoc* 1150 W | 900 W
XwpEnTIKOTNTA UNXAVIOHOU CUCPIENG 8 mmn 1/4"
Taxurta Xwpiq eopTio 11000 - 25000 min™ | 25000 min-'
Aladpour| KUpiwg HEPOUG 60 mm
Bdpog (aveu kaAwdiou kat
TUTIKQV eEaPTNHATWY) 3,6 kg 3,5kg

* EA&yETE TNV €TIKETA OTO TMPOBOV KABWG umdyetal e aANAyEG ATO TEPLOXT| O TEPLOXN).

TYNIKA EZEAPTHMATA

M
]

JoTEY

EuBug odnyogq ... .
Suykpatntnpag dleubuvT
AleuBUlvTpla papdog
Na&uadt tpogodotnong
MNetahoUda
03dnyog povieAou
KAEWL ..o
MNetaloUda (A) ...
EAatnpto acpdaiiong
AlaTagn anaywyng okovng (ExApa 17)

EAEYETE TA TUTIKA €EQPTAMATA TOU TPOIOVTOG KABWG
UTIOKELTAL 08 OANAYEG ava TEPLOXN).

Ta Tturikd eEapthuarta umndayovtat oe aAAayeg dixwg
mponyoUuevn eldormoinon.
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NPOAIPETIKA EEAPTHMATA - mwAouUvTai
EexwploTa

(1) Odnyodg povtélou

T%

Lad], .
Katw pepog

deutepeliouocag Baong

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




(2) NepiBAnua diokou cUOPLENG (8 x 6)

+‘E

o

8 mm

20 mm

(3) 0Odnyog kot (ZxAua 14)

(4) Mnxaviopog el06d0u (8 mm)

(5) Mnxaviopog elgodou (1/47)

(6) Kouprti pUuBuiong akpiBeiag (Exapa 17)

Ta MPOALPETIKA £EAPTHMATA UTIAPXEL TEPIMTWON va
aAAGEouv Xwpig poetdoroinon.

E®APMOTEZ

O Epyaocieqg EUAOUPYIKNG TIOU ETIKEVIPWVOVTAL OTN
XApa&n kat T ywviotounon (Mroutapiopa)

MPIN TH AEITOYPTIA

1. Mnyn pelparog
BeBawwBeite 0TIN MNyn peUUATOG TOU TIPOKELTAL Va
xpnowdoronBei eival  evApUOVIOMEVN HE TIQ
anattrnoelg og peUpa MOU AVAPETETAL OTNV TIVAKIdA
Tou epyaheiou.

2. AilakomTng pevpaTog
BeBawwBeite OTL 0 S1AKOMTING peUpaTOog BpiokeTal
otn B€on OFF. Av To Biopa eivat otn pnpifa Kabwg
o dlakomtng pelpatog PBpioketal oto ON, 1O
gpyaleio Ba apxiost va Aeitoupyel auEOwg, UE
meavotnta TPOKANONg coBapol ATUXNHATOG.

3. KaAwdio mpoékTaong
‘Otav 0 XWwpog £pyaciaq BPIioKETAl HAKPLA and Tnv
mapoxn PeUUATOG. XPNOLUOTIOMOTE €va KAAWSLO
TPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG Kal IKavotnTa
HETAPOPAG PEUUATOG. TO KAADSLO TPOEKTAONG TIPETEL
va eival T000 KOVIO 000 €ival TMPAKTIKA duvaTto.

ErFKATAZTAZH KAl A®AIPEZH ®PEZQN

NMPOZOXH
BeBawwBeite 0TL 0 dlakomMTNG AElToupyiag ivat ot
8¢on OFF kalL amoouvdeote tnv mpida amd v
napoxn peUUATOG Yla va amo@UYeTe HeYAAa
mpoBAnuara.

1. Eykaraocraon ¢pelwv

(1) KaBapiote kal €l0ayeTe TO AKPO TNG PPELAG OTO
HUNXaviopo oUoPIEN £wg va QTACEL OTO TEPUA Kal
UoTtepa TPAPNETE TNV MAAL TIPOG TA €Ew TePIMou
2 mm.

(2) ApoU eloayete T @pEla Kal TIUECETE TOV TEIPO
ao@AAlONG MWOTE va KPATNOeTe Tov Afova Tou
EMAYMYLLOU, XPNOLUOoTOLEioTE TO KAEWSL 23 mm e
™ Popd TWV SEIKTM®V TOU POAOYLOU, Yla VA OPIEETE
KAAQ TO PNXAVIOUO CUOPIENG. (ONwG ¢paiveTal KATW
ard to pouTep). (EXAMa 1)

NMPOZOXH

O BeBawwbeite 0TL 0 uNXAVIOUOG CUOPLENG EXEL OPIEEL
KaAa agoU elodyeTe pia epela. Eav dev 1o kavete
auTtd Ba madel {NUIA O PNXAVIOUOG OUOPLENG.

EAAnvIKa

O BeBawwbeite OTL 0 TMeEipog aopAAONg dev €XEL
€l0ENBEL OTOV AEOVA TOU EMAYWYLHOU aPoU OPIEETE
TO UnXaviopd oUoeIENG. Eav dev To kAvete autod
B6a mabel {NUIA 0 PNXAVIOUOG cUOPIENG, O TEIPOG
ao@AAloNg Kat o a&ovag TOoU ETMAYWYLUOU.

(3) MNa @pela 6 mm, XpnolpomolnoTe MepiBAnUa diokou
HE XWPENTIKOTNTA MNXAViopoU oUoQLENG 8 mm.
ApxlKG TOTIOBETNOTE TO TEPIBANMA diokou PBabdld
HEOQ OTO UNXAvIoUO OUCQIENG Kal OTn CUVEXELA
£10ayeTe TN QPELA OTO UNXAVIOUO. SPIETE KAAA TO
Unxaviopo, onwg ota Pruata (1) kat (2).

2. Ao@aipeon ppelwv
MNa va agalpeoete TIG PpEleg akoloubnote Ta
BripaTa yia v eykataotaon ¢pelmv oTnv avtife
oelpa.

NMPOZOXH
BeBalwbeite OTL 0 Meipog aoPAAoNg dev EXEL
€l0£ABeL OTOV AEOVA TOU EMAYWYLHOU APoU OPIEETE
TO UNXaviopd oUuo@lEng. Eav dev 1o KAveETE AUTO
B8a mabel {nUId 0 PNXAvVIOHOG CUOPLENG, O TEIPOg
ao@AAIONG Kal 0 A&ovag TOU ETAYQYLUOU.

NnQz XPHZIMOIMOIEITAI TO POYTEP

1. PuBpion 6a6oug komng (Zxnua 2)

(1) XpnotponowmoTe TOv TEIPO AVAOTOANG yla va
TPOCAPUOCETE TO BABOG KOMAG.

(1 TomoBetnote TO epyaleio oe eminedn EUALVN
emupavela.

@ Tlupiote TOoV TAKO QVAOTOANG £TOL WOTE AUTO TO
HEPOG OTO ormoio dev eival OTEPEWPEVO TO TAEIMADL
pUBULIONG BABOUG KOG eival OTO KATW WEPOG TOU
Teipou avaoToAng. XaAapwaoTe TO KOUWTTL TOU TIEipOU
AVAOTOANG £TOL WOTE O TEIPOG AVAOTOANG va €pBel
o€ EMAPN HE TOV TAKO AVAOTOANG.

® XaAapwoTe TO HOXAO TOU TEIPOU KAl TIECTE TO
KUPIwG MEPOG Tou epyaleiou €wg N QPECla MOALG
va ayyidel v eminedn erupaveld. ZPIETe T0 HOXAO
Tou meipou 0e AUTO TO onueio. (EXApa 3)

@ Z@i&te TO JdlAKOMTIN TOU Meipou aoPAALONG.
EuBuypappiote tov deiktn BaBoug kormg pe 1o “0”
oV KAipaka.

(® XaAapwoTe TO SLOKOTITN TOU MEIPOU aoPAALONG Kal
oNK®WOoTe TO €wg n Auxvia €&vdelEng va
€UBUYPAUUIOTEL HE TN YPAUMR TOU deixvel TO
emOUUNTO BABOG KOMNG. SPIETE TO BLAKOTTIN TOU
TMEPOU a0PAALONG.

® XaAapwoTe TO HOXAO TOU TEIPOU KAl TIECTE TO
KUPIWG MEPOG TOU epyaleiou TPOG TA KATW E£WG
OTOU va umapxel To emBUUNTO BABOG KOG oTov
TAKO AVAOTOANG.

(2) Onwg @aivetal oto IxAKa 4 (a), xaAapwvovTtag Ta
dUo ma&padia Tng omelpoetdolg OTNANG Kal
HETAKIVOVTAG TA TIPOG TA KATW, Ba UrMopEoete va
PTACETE OTNV TEAIKN BEON TG PPETAG, APOU EXETE
XaAapwoel To poxAO acpaAiong. Eival xpriowo otav
KIVEITE TO POUTEP Yla va eubuypappioete ) Qpela
He TN B€on Kormg.

Onwg ¢aivetal oto IXApa 4(b), opiETe Ta MAVW Kat
KATW MA&Iadla yia va ac@aiioete To BABOG KOmmg.

(3) Otav dev xpnoldomoleite TNV KAiJaka yia va
puBuioeTe TO BABOG KOTING, ONKWOTE TPOG TA TAVW
TOV TEiPO AVAOTOARG Yia va unv eumodilet.



EAAnvIKa

2.

3.

Takog avaoTtoAng (Zxnupa 5)

OL dUo Bideg puBUIONG BABoug KommMG Tou eival
OUVOESENUEVEG HE TOV TAKO AVACGTOANG UMOpoUV va
pubuloTOUV WOTE va opifouv Tautoyxpova 3
SlapopeTIKA Badn Korng. Xpnotgomomote KAeLdI
yia va opifete ta magpadla £tol wote ol Bideg
pUBUIONG BABOUG KOG va Un XaAapwoouv o€
autn TN ¢aon.

KaBodnynon Tou poutep

NPOZOXH

®

@
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BeBawwbeite OTL 0 d1AKOMTNG AelToUpyiag eival otn
8¢on OFF kat aroouvdéote tnv mpida amd Tnv
napoxn PeUMATOG Yia va ano@UYeTe peydla
mpoBAnpata.

0dnyog povtEAou

XpnolpomnolnoTe Tov 0dnyo HOVIEAOU OTav BEAeTE
va XPNOLUOTIOMOETE HOVIEAO yla Tn dnuioupyia
HEYAANG TOOOTNTAG TPOIOVTWY HE TO iS10 OXnua.
Onwg gaivetal oto TXAPa 6 aopaliote Tov odnyo
HovTEAOU oTn Bdaon Tou polTep pe dUo Bideg, Tou
neplAauBavovtal ota eEapTAUATA. S€ QUTAV TN GAon
BeBawwBeite OTL N TMPOPROAN Tou odnyoU Koltalel
TMPOG TNV KATW EMPAveld TNG BAoNg Tou poUTep.
Movtého eival €va kaloUTt pop@goroinong ard
KOVTpa TAGKE 1 Aemtd EUAO.

‘Otav dnuioupyeite €va PovieNo, dwoTe 1BlaiTepn
TPOCOXN OTA ONUEIa TOU MEPLYPAPOVTAL TIAPAKATW
Kal anelkoviovral oto ZXApa 7.

‘OTav xpnotoroleital To poUTEP KATA UNKOG TNG
E0WTEPLKAG EMPAVELAG TOU HOVTEAOU, OL SLACTACELG
TOU TeAlKoU TPoiovTog Ba gival HIKPOTEPEG amd TN
didotaon “A”, T dlapopd HETAEU TNG AKTiVAG TOU
0dnyoU POVTEAOU Kal TNg akTivag tTng ¢pelag. To
avTiBeTo lOXUeL OTAV XPNOLUOTOLEITE TO poUTEP
KATA WNKOG TOU €EWTEPLIKOU TOU HOVTEAOU.
AO®AAIOTE TO HOVTEAO OTO KOMUATL YIA KATEPYAaia.
TpopodoTteioTte To poUTEP £TCL WOTE O 0BNYOG TOU
HOVTEAOU va KIVEITAL KATA WMNKOG TOU HOVTEAOU,
Onwg @aivetalr oto IXAHa 8.

EuBuUg 0dnyodg (ZxApa 9)

Xpnoipormoleiote Tov euBU 0dNYO Yl YWVIOTOUNON
KaTa WNnKog Tou TMAaBvoU HEPOUG TOU UAIKOU.
Eloayete Tn papdo dieubuvong otnv Tpluma Tou
ouyKpatnTnpa kal Uotepa opiEte eAappd TIg 2
rnetaloUdeg (A) emavw OTOV OUYKPATNTAPA NG
papdou.

Eioayete Tn dleuBlvipla pafdo otnv TpUma mou
Bpioketal otn Baon kat Uotepa oPiETe duvatd TNV
netalolda (A).

Kavete WIKPEG pUBUIOELG TWV SlAOTACEWY Avapeoa
oTNV em@avela g ePEJag Kat Tou odnyou HE TO
Ma§luadl TpoPodoTnong Kal UoTepa OPIETE KA
TIq 2 MeTAaAoUdeG (A) 0NV KopuPn| TNG dleubuvTplag
pARdou kat Tnv metalouda (B) Tou OTEPEDVEL TOV
€ubu o0dnyo.

Onwg eppavitetat oto IXApa 10, OTEPE®OTE UE
ao@AAELa TOV MATO TNG BAONG 0NV eNegepyacuevn
EMPAVELA TWV UAKQOV. TpopodoTeioTe TO pouTeEpP
ev®w Ba kpatate Tov 0dnyo empavelag otnv
EMPAVELA TWV UAIKQV.

PUOuion Tng TaxuTnTag nmepioTpopng (MovréAo M8V2
uoévo)

To M8V2 £xel NAEKTPOVIKO oUOTNUA EAEYXOU TIOU
ETUTPEMEL TIG AANAYEG rpm e CUVEXN avappuBuLon.
Onwg epgavietar oto IxApa 11, n B€on “1” Tou

5.

pUBULOTNA €lval yla TNV €AAXLoTn TaxUuTnTa Kat 6€aon
“6” yla TN pEylotn TaxutnTa.
Komn

NPOZOXH

(@)
(@)

M

®opATE TPOCTATEUTIKO Yla TA HATIA OTAV XELPI(ETTE
auTtd TO epyaAeio.

Kpatnote 1a x€pla 0ag, TO MPOOWTOo Kal AANa PEAN
TOU OWMATOG MAKPLA amod TG ¢pEleq Kat AAAa
TEPIOTPEPOUEVA PHEPN OTAV XEIPICEDTE TO EpYaAAeio.
Onwg eu@avifetat oto TXAMa 12, agaipéote
PpECa anod Ta Katepyaloueva KOUUATIA KAl TIECTE
TO MOXAO Tou dlakortn otn 8€on ON. Mnv apxioete
TNV KOTI TPV va QTACEL N QPEla TN MEYLOTN
TaxUTNTa KOmNQ.

H ¢@pela MeplOTPEPETAL HE TN GOPA TWV OEIKTMOV
Tou poloyloU (BEAog kateUBuvong otn Baon). MNa
va EXETE TN YEYLOTN AMOTEAEOHATIKOTNTA OTNV KOTM,
TPOPOBOTNOTE TO POUTEP CUUPWVA HE TIG 0dNYieq
TPOPOBOTNONG ToU ep@avifovtal oto ZxApa 13.

ZHMEIQZH

2 TEPUTTWON TIOU XpnotporoinBetl pOapuevn ppela
yla va ywvouv Bableg eyKOTIEG UTIAPXEL TIEPLTTTWON
va TpoKuyel evag o§ug BopuBog Kormng.

H avtikataotaon g ¢Oapuevng ¢pelag He vea
Ba eEaAlewpel Tov o&u Bopufo.

XPHZH TQN MPOAIPETIKON EEAPTHMATQN

M

0Odnyog komtn (ExAua 14)

Xpnolonoote tov 0dnyd KOMIN yia Komn 1
YWVIOTOUNON. ZUVOEOTE TOV 0dNYO KOMNG OTOoV
ouykpatntn Tng dleubliviplag paBdou Omnwg
epgavitetar oto ExfApa 15.

Apol eubBuypapuioete TOV KUALVOPO OTNV
KATAAANAN B€0n, opiEte TIg dU0 MeTaAoUdEG (A) Kal
TIg AAAeg dUo metaloUldeg (B). XpnollorotoTe 10
onwg eu@avifetat oto TxApa 16.

Koupri pubuiong akpiBeiag (ExAua 17)

SuvdEaTe TO Koupmi puUBuIONG akpiBeiag ywa va
MPOCapPUOOETE WE akpifela To Babog Komng.

Ma AemTtopépeleg OXETIKA HE TN HEBODO
£YKATAOTAONG, TOPAKAA®D AVATPEETE OTIG 0dnyieg
XPNoNng mou cuvodeUouv Tn dSlATaén.

2ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

1.

Aadwpa

MNa va eEacpalioete opaAn kABetn Kivnon Tou
poUTEP KATA KALPOUG EQAPUOTTE HEPLIKEG OTAYOVEG
AL UNXavng oTa PEPN Twv OTNA®V Tou oAloBaivouv
Kal OTO OTNplypa edpavou.

‘EAexog Twv B13WV OTEPEWONG

EAEyxete Teplodika OAeg TIG Bideg OTEPEWONG KaL
BeBawwBeite OTL eival KATAANAA OPLYUEVEG. STNV
MepinTwon rou XaAapwaoel orotadnrote Bida oi§te
mv &ava apéowg. Av dev TO KAVETE AUTO UMOpPEL
va €XEl WG AMOTEAECUA TO COBAPO TPAUUATIOMO.
ZuvTApnNon TOU HOTEP

H mepteéMEN TG povada Tou POTEP eival n kapdia
TOU NAeKTPLKOU epyaAeiou. A®OTE PLEYAAN TIPOCOXN
Yla va OlyoupeuTeite OTL N MEPLEAIEN Bev Ba TabeL
nua kat / 1 Ba BpexBel pe AAdL N vepo.



4. 'EAeyxoq ota kap6Bouvakia
Ma v ouvexllopevn aoPAAleld cag Kat tnv
npooTacia oag and TNV nAeKTPOMAnga, o EAeyxXog
OTA KAPBOUVAKIA KAl N AVTIKATAOTAON autoU Tou
epyaleiou mpémet MONO va yivetat amo éva
EZOYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIZ THZ
HITACHI.

5. AvTIKatdotaon Tou KaAwdiou mapoxng peUpaTog
Av TO KaA®dlo Tapoxng pevuparog Tou Epyaieiou
nadel nuid, To Epyaleio mpemel va emotpaei oto
E&ouaolodotnuévo Kévtpo EEurnpétnong Hitachi yia
va avTIKaTaoTadel

6. AioTa ouvTipnong TWV HEPWV

NMPOZOXH
H erokeun, n Tpomomoinon kKat o €AeyXog Twv
HAektpikwv Epyaleiwv Hitachi mpémnel va yivetat
arno éva EEouciodotnuévo Kévipo Z€pBlg Tng
Hitachi.

Aut n Aiota twv Mepwv Ba eival xpnowun av
napouoctactel pall HE TO epyaleio oOTO
E&ouolodotuévo Kevipo ZEpBig Tng Hitachi otav
INTATe €MIOKEUN N KATolA AAANR ouvThneENnoN.
Katd tov €éAeyX0 Kal TN GUVTNPNON TWV NAEKTPLIKOV
epyaleiwv, ol KAVOVEG AOPAAEIQg Kal Ol KAVOVIOHOL
TOU UTApXouv oOe kKaBe Ywpa TpPEMeEL va
akoAouBouvTat.

TPOMOMNOIHZH
Ta HAektplkd EpyaAeia Hitachi BeAtiwvovral
OUVEX®G KAl TPOTOTOLoUVTAL YId VA CUUTEPIAARBOUV
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.

Katd ouvémela, oplopéva Tunpata prnopolv va
aAAA&ouv Xwpig mponyoUpevn eldomoinon.

EIrTYHZH

Eyyumpaote ta epyaleia Hitachi Power Tools cUpgpwva
Je TN vopoBeoia kal Toug KavoviopoUg ava xwpa. H
napoloa eyyunon dev KAAUTITEL EAATTOUATA 1) {NMUIES
AOYW KAKNG XPNONG, KAKOTOINONG 1 QUGCLOAOYIKAG
PBopAg. Ze MepiMTwWON MAPAMOVWV TApaKAAoUUE
anooteilete 1O Power Tool Xwpig va ToO
aroouvappoloynoete pagi pe to MISTOMOIHTIKO
EMMYHZHS 1o ormoio BpiokeTal 0TO TEAOG TWV 0dNYLWV
auTtwv, oe EEouolodotnuévo Kévipo ETmiokeung tng
Hitachi.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouveXI{OUEVOU IPOYPANATOG EPEUVAG KAl
avantuéng tng Hitachi Ta TeXVIKA XApAKTNPLOTIKA TIOU
ed®w avagpépovTal pmopolv va aAAagouv xXwpig
mponyoUuevn eldomnoinon.

EAAnvIKa

MAnpogopieg Mou apopouv Tov eKeuMOpevo B6pubo Kai
™ dévnon

Ot TIpEG peTPNONKaV oUppwva pe to EN6G0745 kat
Bpednkav clpewveg ue To ISO 4871.

M8Vv2

Méetpnon oTdbung 1oxUog NYou eEL00PPOTNUEVOU A:
90 dB(A)

Métpnon oTdbung mieong nyou e€lcoppornuévou A:
79 dB(A)

ABeBaiotnta KpA: 3 dB(A)

Mia TUTIKR TIUN pIZag HEONG TETPAYWVIKAG ETUTAXUVONG:
0,7 m/s?.

M8SA2

Mée&Tpnon otadung Loxlog nxou e§lcoppormnuevou A:
90 dB(A)

Méetpnon oTdbung mieong fnyou e&l0oppornueEvou A:
79 dB(A)

ABeBaiotnta KpA: 3 dB(A)

Mta TUTIKN TLPN PICaG HEONG TETPAYWVLKNG ETILTAXUVONG:
0,9 m/s%

®OopPATE MPOOTATEUTIKA AUTIOV.
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OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy dokladnie zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazowkami bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz wskazowek bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Ostrzezeniaiwskazowkibezpieczeristwa powinny byé przechowywane
do uzycia w przysztosci.

Wykorzystywane w tresci wskazowek wyrazenie "narzedzie elektryczne"
dotyczy narzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub z baterii
(bezprzewodowych).

1) Bezpieczenistwo stanowiska pracy

2

21

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno byé czyste i dobrze o$wietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie migjsca pracy
moze by¢ przyczyng wypadku.

Nie nalezy uzywaé narzedzi elektrycznych w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu tatwopalnych
cieczy, gazow lub pytéw.

Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry grozgce
wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawaé w
bezpiecznej odlegtosci od pracujacego urzadzenia.
Dekoncentracja moze spowodowacé utrate kontroli nad
urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

<)

d

€)

Wtyczka narzedzia musi pasowaé do gniazda zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny by¢ uzywane
z wtyczkami przejsciowymi.

Przestrzeganie powyzszych zalecen dotyczacych wtyczek i
gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek powierzchni i
elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki, kuchenki
lub urzadzenia chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze, gdy ciato
jest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwigksza niebezpieczeristwo porazenia pradem
elektrycznym.

Nie nalezy uzywa¢ przewodu zasilajagcego w sposéb niezgodny
z przeznaczeniem. Nie wolno uzywaé przewodu do
przenoszenia lub ciagnigcia urzadzenia badz wylaczania go z
pradu.

Przewdd powinien znajdowac¢ si¢ w bezpiecznej odlegtosci
od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub poruszajacych
sie czesci.

Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego na wolnym
powietrzu nalezy korzystaé¢ z przediuzaczy przeznaczonych
do takiego zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przediuzaczy zmnigjsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu o duzej
wilgotnosci nalezy zawsze uzywaé wylacznika
réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wylacznika zmnigjsza ryzyko porazenia
pradem  elektrycznym.

3) Bezpieczeristwo osobiste

4

a)

b)

c)

d

e)

)}

Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego nalezy zawsze
koncentrowa¢ si¢ na wykonywanej pracy i postepowaé
zgodnie z zasadami zdrowego rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny byé obstugiwane przez
osoby zmeczone lub znajdujace si¢ pod wptywem substancji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia elektrycznego moze
spowodowac odniesienie powaznych obrazen.

Zawsze uzywaé odpowiedniego osobistego wyposazenia
ochronnego. Zawsze nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajace, takie jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmnigjsza ryzyko odniesienia
obrazen ciafa.

Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie narzedzia. Przed
podtaczeniem narzedzia do gniazda zasilania i/lub zestawu
baterii, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sig, ze wytacznik znajduje si¢ w potozeniu
wylaczenia.

Ze wzgledoéw bezpieczeristwa nie naleZy przenosic narzedzi
elektrycznych, trzymajac palec na wytaczniku, ani podigczaé do
zasilania urzadzen, ktdrych wylacznik znajduje sie w pofozeniu
wilgczenia.

Przed wigczeniem usuna¢ wszystkie klucze regulacyjne.
Pozostawienie klucza regulacyjnego pofaczonego z czescig
obrotowg narzedzia moze spowodowac odniesienie obrazen.
Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze sta¢ stabilnie,
zachowujac réwnowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie nosi¢ luznych
ubraf lub bizuterii. Trzymaé¢ wlosy, odziez i rekawice w
bezpiecznej odlegtosci od ruchomych czesci urzadzenia.
LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wiosy moga zostac wciagnigte
przez ruchome czesci narzedzia.

Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato wyposazenie
stuzace do odprowadzania pytéw, nalezy pamigta¢ o jego
wiasciwym podtaczeniu i uzywaniu.

Wiasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza zagrozenia
zwigzane z jego obecnoscia.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a)

b)

c

d

e)

Nie uzywac narzedzia elektrycznego ze zbyt duza sita. Nalezy
stosowac narzedzie odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona ja lepiej
i w sposéb bardziej bezpieczny, pracujac z zalecang predkoscia.
Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktérego wytacznik jest
uszkodzony.

Kazde urzgdzenie, ktére nie moze by¢ wiasciwie wigczane i
wylgczane, stanowi zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.
Nalezy zawsze odtaczaé urzadzenie z sieci zasilania i/lub
baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek modyfikacii,
wymiany akcesoriéw itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie
uzywane przez dluzszy czas.

Powyzsze Srodki maja na celu wyeliminowanie ryzyka
nieoczekiwanego uruchomienia urzadzenia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz oséb,
ktére nie znajg zasad ich obstugi lub niniejszych zalecen.
Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktdre nie
zostaly przeszkolone, moZe stanowic zagroZenie.

Nalezy dbaé o odpowiednia konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy ruchome czesci urzadzenia nie sa wygiete, uszkodzone
lub peknigte i czy nie wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci,
ktére mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczng prace urzadzenia.
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W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem narzedzie musi WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE

zostaé naprawione. h

Wiele wypadkdw nastepuje z powodu nieprawidtowej konserwacji UZYTKOWANIA FREZARKI

narzedzi elektrycznych. 1.
f) Narzedzia thace powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

Narzedzia tngce powinny by¢ utrzymywane w odpowiednim

stanie, a ich krawedzie musza by¢ odpowiednio ostre - zmniejsza

to ryzyko wygigcia i ulatwia obsfuge narzedzia. 2
g) Nalezy zawsze obstugiwaé narzedzie, jego akcesoria takie jak

wiertta itp. w sposob zgodny z zaleceniami niniejszej instrukcii,

biorac pod uwage warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej

pracy.

Uzywanie narzedzia do celow niezgodnych z jego przeznaczeniem

moze spowodowac niebezpieczenstwo.

Obstuga urzadzenia jedng reka powoduje utrate
stabilnosci i stwarza niebezpieczenstwo. Podczas
eksploatacji urzadzenie powinno by¢ trzymane mocno
za oba uchwyty.

. Zaraz po zakonczeniu pracy frez jest bardzo goracy.
Nie dotyka¢ frezu gotymi dtormi.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane wytacznie przez
uprawnionych technikéw serwisowych, przy zastosowaniu
oryginalnych czes$ci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczerstwa obstugi urzgdzenia.
UWAGA
Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawa¢ w bezpiecznej
odlegtosci od narzedzia.
Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé przechowywane w
miejscu niedostepnym dla dzieci i 0s6b niepetnosprawnych.

DANE TECHNICZNE

Model M8V2 | M8SA2
Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110v, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Moc pobierana* 1150 W | 900 W
Gtgbokos$¢ uchwytu zaciskowego 8 mm lub 1/4”

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 11000 - 25000 min™’ | 25000 min™'
Skok korpusu 60 mm
e o e | 26 ko 25 ko

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
- sprzedawane oddzielnie

(1) Prowadnica wzdtuzna
(2)  Uchwyt mocujacy....
Prowadnica .......
Sruba regulacyjna
Sruba skrzydetkowa ...
Prowadnica wzornika
Klucz
Sruba skrzydetkowa (A)
Sprezyna blokady
(7) System odprowadzania pytu (Rys. 17) ......
Nalezy zapozna¢ sie z zestawem standardowych

(1) Prowadnica wzornika

222

NN

SN

Spéd podstawy

_LN,b_L_A_A_L'\)_A_.

akcesoriow urzadzenia, poniewaz podlegajg one zmianom A B C
w zaleznosci od kraju.
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez 16,5 mm 18 mm
uprzedzenia. 18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm

22
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(2) Uchwyt zaciskowy (8 x 6)

8 mm

— ¢E
TE

20 mm

(3) Prowadnica okrojnika (Rys. 14)

(4) Uchwyt zaciskowy (8 mm)

(5) Uchwyt zaciskowy (1/4”)

(6) Pokretto precyzyjnej regulacji (Rys. 17)
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Prace stolarskie zwigzane ze ztobkowaniem i
ukosowaniem.

PRZED UZYCIEM

1. Zrodto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sig, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtgczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

MONTAZ | DEMONTAZ FREZU

OSTRZEZENIE
Aby unikng¢ zagrozenia, nalezy upewni¢ sie, ze
wytacznik jest w pozycji OFF, oraz wyja¢ wtyczke z
gniazdka zasilania.

1. Montaz frezéw

(1) Wyczysci¢ i wsunaé do oporu chwyt frezu w uchwyt
zaciskowy, a nastepnie wysunaé¢ okoto 2 mm.

(2) Po wsunieciu frezu, przyciskajac jednoczesnie kofek
blokujacy watu, nalezy za pomoca klucza 23 mm
dokreci¢ mocno uchwyt zaciskowy w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara. (patrzac od dotu
urzadzenia). (Rys. 1)

UWAGA

O Nalezy upewni¢ sie, ze po zamontowaniu frezu uchwyt
zaciskowy jest mocno dokrecony. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do uszkodzenia uchwytu zaciskowego.

O Nalezy upewni¢ sie, ze po dokreceniu uchwytu

zaciskowego kotek blokujacy nie znajduje sie w wale.

W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia

uchwytu zaciskowego, kotka blokujacego lub watu.

Montujgc frez o dlugosci 6 mm w uchwycie zaciskowym

o gtebokosci 8 mm, nalezy pamieta¢, aby uzyé tulei

uchwytu zaciskowego. Przed umieszczeniem frezu w

tulei uchwytu zaciskowego nalezy wsuna¢ tuleje w

@
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uchwyt zaciskowy. Dokreci¢ mocno uchwyt zaciskowy,
tak jak opisano w kroku (1) i (2).

2. Demontaz frezéw
Aby zdemontowac¢ frez, nalezy wykona¢ w odwrotnej
kolejnosci wszystkie czynnosci wymagane przy jego
montazu.

UWAGA
Nalezy upewni¢ sig, ze po dokreceniu uchwytu
zaciskowego kotek blokujacy nie znajduje sie w wale.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia
uchwytu zaciskowego, kotka blokujacego lub watu.

OBSLUGA FREZARKI PIONOWEJ

1. Regulacja gtebokosci ciecia (Rys. 2)

(1) Aby wyregulowa¢ gtebokosé frezowania, nalezy uzy¢
prowadnicy dystansowej.

(@ Ustawi¢ urzadzenie na ptaskiej drewnianej powierzchni.

(@ Przekreci¢ element dystansowy, tak aby jego cze$¢
bez zamocowanej $ruby regulacji gtebokosci ciecia
zbiegta sie z dolng czescig prowadnicy dystansowe;j.
Poluzowa¢ pokretto zaciskowe prowadnicy, tak aby ta
zetkneta sie z elementem dystansowym.

(® Poluzowaé dzwignie blokady i docisngé urzadzenie,
tak aby frez tylko dotykat powierzchni. Nastepnie
zacisnaé dzwignie blokady. (Rys. 3)

@ Dokreci¢ pokretto zaciskowe prowadnicy. Ustawié¢
wskaznik gtebokosci w punkcie ,,0” podziatki.

(® Poluzowaé¢ pokretto zaciskowe prowadnicy i ustawic¢
wskaznik gtebokosci ciecia odpowiednio wzgledem
podziatki. Dokreci¢ pokretto zaciskowe prowadnicy.

® Aby osiagna¢ wybrang gtebokos¢ ciecia, nalezy

poluzowa¢ dzwignie blokady i docisng¢ urzadzenie do
elementu dystansowego.

Tak jak pokazano to na Rys. 4 (a), poluzowanie dwéch

Srub gwintowanej kolumny po poluzowaniu dzwigni

blokady umozliwia przesuniecie narzedzia w dét i

ustawienie frezu w pozycji koncowej. Jest to pomocne

przy przesuwaniu frezarki w celu odpowiedniego
ustawienia frezu.

Aby zabezpieczy¢ gtebokos$¢ frezowania, nalezy

dokreci¢ gorng i dolng $rube, jak pokazano na Rys.

4 (b).

Jesli do ustawienia gtebokosci frezowania nie jest

wykorzystywana podziatka, aby umozliwi¢ prace, nalezy

odciggnaé¢ prowadnice dystansowa.

2. Element dystansowy (Rys. 5)

Dwie przytwierdzone do elementu dystansowego $ruby
regulacji gtebokosci ciecia mogag by¢ jednoczesnie
wyregulowane do trzech réznych gtebokosci ciecia. Za
pomoca klucza nalezy dokreci¢ nakretki, tak aby sruby
regulacji gtebokosci ciecia nie poluzowaly sie.

3. Prowadzenie frezarki

OSTRZEZENIE

Aby unikna¢é zagrozenia, nalezy upewni¢ sie, ze

wytacznik jest w pozycji OFF, oraz wyja¢ wtyczke z

gniazdka zasilania.

Prowadnica wzornika

Wykonujac na podstawie wzornika duzg ilo$¢

identycznych elementéw, nalezy uzywaé prowadnicy

wzornika.

Prowadnice wzornika nalezy przymocowa¢ do podstawy

frezarki za pomocg dwoéch dodatkowych $rub, jak

pokazano na Rys. 6. Jednoczes$nie nalezy sie upewni¢,
ze krawedz prowadzaca prowadnicy wzornika jest

B
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zwroécona w kierunku dolnej ptaszczyzny podstawy
frezarki.

Wzornik to matryca wykonana ze sklejki lub drewna.
Wykonujac wzornik, nalezy zwréci¢ szczegélng uwage
na kwestie wyszczegdlnione ponizej i zilustrowane na
Rys. 7.

Prowadzac frezarke wzdtuz wewnetrznej krawedzi
wzornika, wymiary obrobionego elementu beda mniejsze
niz samego wzornika, a odchylenie to bedzie réwne
warto$ci "A", czyli réznicy pomiedzy promieniem
prowadnicy wzornika a promieniem frezu. Sytuacja
bedzie odwrotna, jesli frezarka prowadzona bedzie
wzdtuz zewnetrznej krawedzi wzornika.
Przytwierdzi¢ wzornik do obrabianego materiatu.
Prowadzi¢ frezarke tak, aby prowadnica wzornika
przesuwata sie wzdtuz wzornika, jak pokazano na Rys.
8.

Prowadnica wzdtuzna (Rys. 9)

Do ukosowania i ztobkowania wzdtuz boku obrabianego
elementu nalezy uzywaé prowadnicy wzdtuznej.
Wsunaé prowadnice w otwdr w uchwycie mocujacym
i lekko dokreci¢ 2 $ruby skrzydetkowe (A) znajdujace
sie na gorze uchwytu mocujgcego.

Wsunaé prowadnice w otwér w podstawie, po czym
mocno dokreci¢ $rube skrzydetkowa (A).

Za pomocg $ruby regulacyjnej dokona¢ niewielkiej
regulacji odlegtosci miedzy frezem a powierzchnig
prowadnicy, po czym mocno dokreci¢ 2 $ruby
skrzydetkowe (A) znajdujace sie na goérze uchwytu
mocujgcego oraz $rube skrzydetkowg (B), ktoéra
zabezpiecza prowadnice wzdtuzna.

Przytwierdzi¢ spéd podstawy do obrabianej
powierzchni, jak pokazano na Rys. 10. Przesuwaé
frezarke, dbajac jednoczesnie o to, by ptaszczyzna
prowadzenia przylegata do obrabianej powierzchni.
Regulacja obrotéw (tylko w modelu M8V2)

Model M8V2 wyposazony jest w elektroniczny uktad
sterowania, ktéry pozwala na bezstopniowg zmiane
wartosci obr./min.

Warto$¢ ,,1” na tarczy regulacyjnej odpowiada predkosci
minimalnej, natomiast ,,6” maksymalnej; patrz Rys. 11.
Frezowanie

U-WAGA

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy nosi¢ okulary
ochronne.

W czasie obstugi urzadzenia nalezy chroni¢ twarz, rece
i inne czesci ciata przed kontaktem z frezem i
ruchomymi czes$ciami.

Odsuna¢ frez od obrabianego przedmiotu i przesuna¢
wiacznik do pozycji ON; patrz Rys. 12. Przed
przystgpieniem do frezowania frez musi osiggnaé
maksymalng predkos$¢ obrotowa.

Frez obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara (strzatka zamieszczona na
obudowie). W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci
frezarka musi byé prowadzona zgodnie z kierunkiem
pokazanym na Rys. 13.

WSKAZOWKA

Przy wykonywaniu gtebokiego ztobkowania za pomoca
zuzytego frezu moze pojawi¢ sie dzwiek o wysokiej
czestotliwosci.

Wymiana zuzytego frezu na nowy pozwala na
wyeliminowanie dzwieku.

Polski

KORZYSTANIE Z AKCESORIOW
OPCJONALNYCH

M

S

Prowadnica okrojnika (Rys. 14)

Prowadnica okrojnika stuzy do przycinania lub
ukosowania. Przymocowaé prowadnice okrojnika do
uchwytéw mocujacych, jak pokazano na Rys. 15.
Po ustawieniu rolki we wiasciwej pozyciji nalezy dokreci¢
po dwie $ruby skrzydetkowe (A) i (B). Uzywa¢ w sposéb
pokazany na Rys. 16.

Pokretto precyzyjnej regulacji (Rys. 17)

Podtaczy¢ pokretto precyzyjnej regulacji, aby umozliwié¢
precyzyjna regulacje gtebokosci frezowania.
Instrukcja montazu znajduje sig¢ w instrukcji obstugi
dotaczonej do zestawu.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1.

6.

Oliwienie

Aby praca frezarki przebiegata bez zaktocen, co jaki$
czas nalezy wprowadzi¢ niewielkga ilo$¢ oleju do
elementoéw slizgowych kolumn i wspornika koricowego.
Sprawdzanie srub mocujacych

Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.
Konserwacja silnika

Wirnik silnika jest sercem narzedzia.

Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

Kontrola stanu szczotek weglowych

W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa
uzytkownika i ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym, kontrola i wymiana szczotek weglowych
w tym urzadzeniu moga by¢ przeprowadzane
WYLACZNIE przez Autoryzowany Punkt Serwisowy
Hitachi.

Wymiana przewodu zasilajagcego

Jezeli przewdd zasilajacy urzadzenia zostat uszkodzony,
musi ono zostaé przekazane do Autoryzowanego
Punktu Serwisowego Hitachi w celu wymiany przewodu.
Lista czesci zamiennych

WAGA:

Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywac tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.

Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE:

Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciggle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnie¢ nauki i techniki.

W zwigzku z tym pewne cze$ci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.
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Polski

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okres$lone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Mav2

Zmierzony poziom dzwigku A: 90 dB(A)
Zmierzone cidnienie akustyczne A: 79 dB(A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB(A)

Typowa warto$¢ skuteczna przy$pieszenia wynosi: 0,7 m/s?
M8SA2

Zmierzony poziom dzwieku A: 90 dB(A)

Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 79 dB(A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB(A)

Typowa warto$¢ skuteczna przyspieszenia wynosi: 0,9 m/s?

Uzywaj ochraniacza uszu.
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SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartasa aramiitést, tiizet
és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a jovobeni
hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a halézatrdl
mUikodé (vezetékes) vagy akkumulatorrél miikodé (vezeték nélkdili)
szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2)

3

a)

b)

<)

Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.

A telezstfolt vagy sotét teriiletek vonzzak a baleseteket.
Ne lizemeltesse a szerszamgépeket robbanasveszélyes
atmoszféraban, mint példaul gyulékony folyadékok, gazok
vagy por jelenlétében.

A szerszamgépek szikrakat keltenek, amelyek
meggydjthatiak a port vagy gézdket.

Tartsa tavol a gyermekeket és koriilallokat, mikézben
a szerszamgépet lizemelteti.

A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

<)

d)

e)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelnilik az
aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt féldelt
szerszamgépekkel.

A nem modositott dugaszok és a megfelel6 aljizatok
csOkkentik az dramiités kockdzatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, mint
példaul csovekkel, radiatorokkal, tlizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramiités kockazata megndvekszik, ha a teste féldelve
van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket esének vagy nedves
koriilményeknek.

A szerszamgépbe keril6 viz néveli az &dramiités
kockdazatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja a
vezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara vagy
kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hotdl, olajtol, éles
szegélyekt6l vagy mozg6 alkatrészektdl.

A sériilt vagy Osszekuszalddott vezetékek ndvelik az
dramlités kockdzatat.

Szerszamgép szabadban torténd lizemeltetése esetén
hasznaljon szabadtéri hasznalatra alkalmas
hosszabbité kabelt.

A szabadtéri haszndlatra alkalmas kabel hasznélata
csOkkenti az dramlités kockdzatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténdé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznadlata csbkkenti az dramlités kockazatat.

Személyi biztonsag

a)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és hasznalja
a j6zan eszét a szerszamgép lizemeltetésekor.

Ne haszndlja a szerszamgépet faradtan, kabitészer,
alkohol vagy gydgyszer befolyasa alatt.

A szerszamgépek lizemeltetése kdzben egy pillanatnyi
figyelmetlenség sulyos személyi sértilést eredményezhet.

4

c)

d)

e)

9)

Magyar

Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig viseljen
védészemiiveget.

A megfeleld kériilmények esetén hasznalt védébfelszerelés,
mint példdul a pordlarc, nem csuszé biztonsagi cipd,
kemény sisak, vagy hallasvédd csékkenti a személyi
sértiléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a kapcsolé a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy szallitja
a szerszamot.

A szerszamgépek széllitasa Ugy, hogy az ujja a kapcsolén
van vagy a bekapcsolt helyzetli szerszamgépek dram ala
helyezése vonzza a baleseteket.

Tavolitson el minden allitékulcsot vagy csavarkulcsot,
miel6tt bekapcsolja a szerszamgépet.

A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva hagyott
csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.
Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze meg
egyensulyat.

Ez lehetévé teszi a szerszamgép jobb ellendrzését varatlan
helyzetekben.

Olt6zzon megfelelen. Ne viseljen laza ruhazatot vagy
ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és kesztyiijét a
mozgo részektol.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgd részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszk6zok a porelszivo
és gylijté létesitmények csatlakoztatasahoz,
gondoskodjon arrdl, hogy ezek csatlakoztatva és
megfeleléen hasznalva legyenek.

A porgyljté hasznalata csdkkentheti a porhoz kapcsolédo
veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

d)

e)

Ne eréltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.
A megfelel6 szerszamgép jobban és biztonsdgosabban
végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre azt
tervezték.
Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem
kapcsolja azt be és ki.
Az a szerszamgép, amely a kapcsoldval nem vezérelhetd,
veszélyes és meg kell javitani.
Huzza ki a dugaszt az aramforrasbdl és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbél, mieldtt
barmilyen beallitast végez, tartozékokat cserél vagy
tarolja a szerszamgépeket.
Az ilyen megelézd biztonsagi intézkedések csdkkentik a
szerszamgép véletlen beinduldsdnak kockdzatat.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja Gigy, hogy
gyermekek ne érhessék el, és ne engedje meg, hogy a
szerszamgépet vagy ezeket az utasitasokat nem ismerd
személyek lizemeltessék a szerszamgépet.
Képzetlen felhasznaldk kezében a szerszamgépek
veszélyesek.
A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a helytelen
beallitas, a mozg6 részek elakadasa, alkatrészek térése
és minden olyan koriilmény szempontjabél, amelyek
befolyasolhatjak a szerszam miikddését.
Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a szerszamot.
Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.
A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.
Az éles vagoélekkel rendelkezb, megfelelen karbantartott
vagoszerszamok kevésbé valdszinlien akadnak el és
kénnyebben kezelhetbk.
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Magyar

g) Aszerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb. hasznalja OVINTEZKEDESEK A FELSIMARO
ezeknek az utasitasoknak megfelelden, figyelembe véve R "
HASZNALATA SORAN

a munkakoriilményeket és a végzendé munkat.
A szerszamgeép olyan miveletekre torténG hasznalata, 4
amelyek kilénbdznek a szandékoltaktdl, veszélyes

. Az egykezes mikddtetés nem stabil és veszélyes.
Mikodtetés soran stabilan fogja mindkét markolatot.

helyzetet eredményezhet. 2. A faréhegy nagyon forré kozvetlenil a mikddtetés
5) Szerviz utan. Semmiképpen ne érintse csupasz kézzel a
a) A szerszamgépét képesitett javité személlyel farohegyet.

szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszdmgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT
Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.

Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat tigy kell tarolni, hogy
gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

MUSZAKI ADATOK
Modell M8Vv2 | M8SA2
Feszilltség (terllet szerint)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Névleges teljesitményfelvétel* 1150 W | 900 W
Patronos tokmany kapacitasa 8 mm vagy 1/4”
Uresjarati fordulatszam 11000 - 25000 perc™’ | 25000 perc™!
F& testloket 60 mm
Suly (kébel és alaptartozékok nélkil) 3,6 kg | 3,5 kg

*

Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltintetett adatokat, mivel ezek eladasi terliletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK TETSZES SZERINT VALASZTHATO
. TARTOZEKOK - kiilon megrendelésre
(1)  Egyenes Vezetd ........ccooeveriiierinniieee e

(2) Rudtarte
Vezet6 rud
Adagolécsiga ...
Szarnyas csavar ..

(3) Sablon vezet6 ..

(4) Csavarkulcs..........

(

(

(1) Sablon vezet6

5) Szarnyas csavar (A)
6) ROgzité rugd
(7) Porgylijté készlet (17. abra) .
Midig ellenérizze az alaptartozékokat a szerszamon, mert

I_L: Q __‘ Alaplemez fenék

|
b
2
1
1
B ©
]
4
2
1

azok teriiletenként valtozhatnak. A B C
A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkil 16,5 mm 18 mm
valtozhatnak.
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Patronos tokmany (8 x 6)

8 mm

— ¢E
d

20 mm

(3) Szélez6 vezeté (14. abra)

(4) Patronos tokmany (8 mm)

(5) Patronos tokmany (1/4”)

(6) Finombeallitd gomb (17. abra)

A tetszés szerint valaszthaté tartozékok el6zetes bejelentés
nélkil barmikor valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

O Hornyolason és rovatkolason alapulé famegmunkalasi
feladatok.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyeljen ra, hogy a készillék adattablajan feltintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati fesziltséggel.

2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mikddésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbit6 vezeték
Ha a munkaterlilet az aramforrastdl tavol talalhato,
akkor egy megfelelé keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

FUROHEGYEK BEHELYEZESE ES
ELTAVOLITASA

FIGYELMEZTETES
Ne feledje kikapcsolni a tapellatast és kihdzni a dugaszt
az aljzatbdl a sulyos balesetek elkertilése érdekében.

1. Furéhegyek behelyezése

(1) Tisztitsa meg, és helyezze be a furészarat a patronos
tokmanyba, amig a szar le nem ér a fenékig, majd
hizza vissza kb. 2 mm-nyire.

(2) A furéhegy behelyezése utan, a forgérész tengelyt tartd
régzité csap benyomésa kdzben stabilan hiuzza meg
a 23 mm-es csavarkulccsal az 6ramutatd jarasaval
megegyez6 irdnyba a patronos tokmanyt. (a maré aljarol
nézve). (1. abra)

VIGYAZAT

O Ugyelien a patronos tokmany stabil meghuzéasara a
faréhegy behelyezése utan. Ennek elmulasztasa a
patronos tokmany sérilését okozza.

O A patronos tokmany meghulzasa utan ne helyezze be
a rogzité csapot a forgdrész tengelybe. Ennek
elmulasztdsa a patronos tokmany, régzité csap és
forgoérész tengely sériilését okozza.

(3) Ha 6 mm-es furéhegyet hasznal, mindig haszndljon
tokmanyhuvelyt 8 mm kapacitasu patronos tokmannyal.
El8szor illessze be mélyen a tokmanyhiivelyt a patronos
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tokméanyba, majd helyezze be a furdhegyet a
tokmanyhivelybe. Hluzza meg er6sen a patronos
tokmanyt, ahogy az (1) és (2) Iépésben.

2. A furéhegyek eltavolitasa
A furéhegyek eltavolitasa soran a furéhegyek
behelyezésére vonatkozo lépéseket forditott sorrendben
végezze el.

VIGYAZAT
A patronos tokmany meghuzasa utan ne helyezze be
a rogzité csapot a forgdrész tengelybe. Ennek
elmulasztdsa a patronos tokmany, régzité csap és
forgérész tengely sérlilését okozza.

A MARO HASZNALATA

A vagasi mélység beallitasa (2. abra)

A vagasi mélység bedllitdsdhoz hasznaljon fékrudat.

Helyezze a szerszamot sima fafellletre.

Forgassa el a fékblokkot Ugy, hogy az a rész, melyre

a fékblokk vagasi mélység beadllité csavarja nem

illeszkedik, a fékrud aljahoz érjen. Lazitsa meg a rad

régzité gombot, hogy a fékrud érintkezzen a fékblokkal.

Lazitsa meg a rogzité kart, és nyomja addig a

szerszamtestet, amig a furéhegy éppen nem érinti a

sima fellletet. Huzza meg a rogzité kart ennél a pontnal.

(3. abra)

@ Huzza meg a rud régzité gombot. Allitsa a mélységjelz6t
a beosztas ,0” fokahoz.

(® Lazitsa meg a rud rogzité gombot, és addig emelje,
amig a jelzé a kivant vagasi mélységet jelenté fokhoz
nem ér. Hizza meg a rud régzitd gombot.

(® Lazitsa meg a rogzité kart, és nyomija lefelé a
szerszamtestet, amig a fékblokk el nem éri a kivant
vagasi mélységet.

(2) A 4 (a) abran lathatéan a két anyacsavar meglazitdsa

a menetes oszlopon, majd lefele mozgatasuk lehetévé

teszi a furéhegy végéig valé elmozgatast, ha a rogzité

kar meg van lazitva. Ez a felsémar6 mozgatasakor
hasznos, amikor a flrohegyet a vagasi helyzethez
igazitja.

A 4 (b) abran lathat6 moédon szoritsa meg a felsd és

az als6 anyacsavart a vagasi mélység rogzitéséhez.

Amikor nem haszndlja a beosztast a vagasi mélység

beallitasdhoz, nyomja fel a fékrudat, hogy ne

akadalyozza a munkat.

2. Fékblokk (5. abra)

A fékblokkon talalhaté 2 vagasi mélység bedllitd
csavarral egyidejileg 3 kulonb6zd vagasi mélység
allithatd be. Csavarkulccsal hizza meg az anyéakat gy,
hogy a vagasi mélység bedllité csavarok ne lazuljanak
ki.

3. Afelsémaré vezetése

FIGYELMEZTETES

Ne feledje kikapcsolni a tapellatast és kihtzni a dugét

az aljzatbdl a sulyos problémak elkerllése érdekében.

Sablon vezetd

Hasznalja a sablon vezet6t, amikor sablont alkalmaz

nagy mennyiségli, azonos formaju termékek

elkészitéséhez.

A 6 abran lathat6 mddon rogzitse a sablon vezetét

a felsémard alapjaba a két tartozék csavarral. llyenkor

a sablon vezet6 kiemelked6 részének midig a felsémard

alapja als6 felllete felé kell néznie.

A sablon egy furnérbdl vagy vékony faanyagbdl készilt

masolé forma.

ClCiChy
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Sablon készitésekor kiildndsen az alabbiakban leirt és

a 7. abran lathaté dolgokra Ugyeljen.

Amikor a felsémarét a sablon belsé sikja mentén

haszndlja, a késztermék méretei a sablon méreteinél

az "A" mérettel azonos mértékben lesznek kisebbek,
mely a sablon vezeté sugara és a furdhegy sugara

kozotti kilonbség. Ennek forditottja igaz, amikor a

felsémarét a sablon kilseje mentén haszndlja.

Rdégzitse a sablont a munkadarabhoz. Tolja a felsémarét

ugy, hogy a sablon vezeté a 8. abran lathaté modon

a sablon mentén mozog.

Egyenes vezeté (9. abra)

Hasznaljon egyenes vezetét rovatkolashoz és

horonyvagashoz az anyag oldala mentén.

@ Helyezze a vezetdrudat a rudtartd nyildsaba, majd
finoman huzza meg a 2 szarnyas csavart (A) a radtarté
tetején.

@ Helyezze a vezetérudat az alap nyilasaba, majd erésen
huzza meg a szarnyas csavart (A).

(@ Végezzen szogperces bedllitdsokat a furdhegy és a
vezetd felllet kozotti méreteken az adagoldcsigaval,
majd er6sen hlzza meg a 2 szarnyas csavart (A) a
rudtarto tetején és az egyenes vezet6t rogzité szarnyas
csavart (B).

@ A 10. abran lathatdé modon stabilan illessze az alap
fenekét az anyagok megmunkalt fellletéhez. Tolja a
felsémardt, mikdzben a vezetésikot az anyagok fellletén
tartja.

4. A forgasi sebesség beallitasa (csak M8V2 modell)
Az M8V2 elektronikus vezérlérendszerrel van ellatva,
mely fokozatmentes fordulatszam valtoztatast tesz
lehetbvé.

A 11. abran lathaté, hogy az ,1” tarcsapozicié a
legkisebb sebességet jelenti, a ,,6” pozicié pedig a
legnagyobb sebességet.

5. Vagas

VIGYAZAT

O Viselien szemvédét a szerszdm hasznalata kdzben.

O A szerszam hasznalata kdzben tartsa tavol a kezét,
arcat és egyéb testrészeit a furdhegyektdl és egyéb
forgdrészektdl.

(1) A 12. abran lathaté mddon tavolitsa el a faréhegyet

a munkadarabokroél, és nyomja fel a kapcsolokart az

ON (BE) poziciéba. Ne kezdje el a vagasi miveletet,

amig a flréhegy el nem éri a teljes forgasi sebességet.

A furéhegy az éramutaté jarasaval megegyezd iranyba

forog (az alapon jelzett nyil iranyaba). A maximalis

vagasi hatékonysag érdekében a 13. abran lathato
tolasi iranyoknak megfeleléen tolja a felsémarot.

MEGJEGYZES
Ha kopott hegyet hasznal mély horonyhoz, eléfordulhat,
hogy egy magas hang lesz hallhaté.

A kopott hegy cseréjével kikiliszébolhetdé a magas hang.

@

=

2

=

AZ OPCIONALIS TARTOZEKOK HASZNALATA

(1) Szélezd vezetd (14. abra)

Hasznalja a szélezd vezetdét szélezéshez vagy
rovatkolashoz. Helyezze fel a szélezé vezetét a
rudtartéra a 15. abran lathat6 mdédon.

Miutan bedllitotta a hengert a megfelel pozicidba,
huzza meg a két szarnyas csavart (A) és a masik két
szarnyas csavart (B). A 16. abran lathat6 mddon
haszndlja.
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(2) Finombeallit6 gomb (17. abra)
Csatlakoztassa a finombeallité gombot a vagasi mélység
finom bedllitasahoz.
A felszerelés modjaval kapcsolatos informacidkért
kérjuk, forduljon a készlethez mellékelt hasznalati
utasitasahoz.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. Olajozas
A felsémardé egyenletes fliggéleges mozgasa érdekében
idénként tegyen néhany csepp gépolajat az oszlopok
és a széls6 megtamasztas tolorészeire.
2. Ardgzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rbgzité csavart, és
Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.
3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.
4. A szénkefék ellendrzése
A tartdés biztonsag és a megfeleld érintésvédelem
érdekében e szerszamgép szénkeféinek ellenérzését
és cseréjét KIZAROLAG a Hitachi Szerzédéses Szerviz
Kozpont végezheti.
5. A halézati kabel cseréje
Ha a szerszamgép halézati kabele megrongalédik, akkor
azt csere céljabdl vissza kell juttatni a Hitachi
Szerzédéses Szerviz Kozpontba.
6. Szervizelési alkatrészlista
FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi Szakszerviznek.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legujabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elézetes bejelentés nélkiil
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszamokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelel6 garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszerl
hasznalatbél, tovabba a normal mértéklinek szamitéd
elhasznalédasbol, kopasbdl szarmazé meghibasodasokra,
kérokra. Reklamacié esetén kérjuk, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutatd végén talalhaté
GARANCIA BIZONYLATTAL egyitt a hivatalos Hitachi
szervizkdzpontba.



MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miiszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciék
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
keriltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kerllnek
kdzzétételre.

M8v2

Mért A-sllyozasu hangteljesitményszint: 90 dB(A)
Mért A-sulyozasi hangnyomasszint: 79 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

A jellemzd sulyozott gyorsulas négyzetes kozépértéke:
0,7 m/s?

M8SA2

Mért A-sllyozasu hangteljesitményszint: 90 dB(A)
Mért A-sllyozasl hangnyomdsszint: 79 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

A jellemzé suUlyozott gyorsulds négyzetes kozépértéke:
0,9 m/s?

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

Magyar
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Cestina

OBECNA VAROVANI TYKAJiCi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpeénosti a
v§echny pokyny.

NedodrZeni téchto varovani a pokynd mize mit za nasledek
elektricky Sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky nastroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému néstroji napdjenému ze sité (se sridirou)
nebo napdjenému z baterie (bez Sridiry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2)

3)

31

a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté cisté a dobie osvétlené.
V disledku neporadku nebo tmy dochdzi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napt. v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plynt &i prachu.

Elektrické nastroje produkuji jiskry, které by mohly
zapdlit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabraiite
pristupu déti a pfihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpdsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpec¢nost

a)

b

-

c)

d

=

e)

Zastrcka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastréku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastroji nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastréky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabrarite kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického sSoku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického nastroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $itirou. Nikdy
$nlru nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $idru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané sridry zvysuji nebezpedi
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $iGru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZiti snizuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického Soku.

Osobni bezpec¢nost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékii.

4)

b)

c)

d)

e)

g)

Jediny okamZik nepozornosti pfi préci s elektrickym
ndstrojem mdZe zpUsobit vazné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomucky.
Vzdy noste ochranu o¢i.

Ochranné pracovni pomdcky jako respirator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podraZkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouZité v
prislusnych podminkdch snizi moZnost zranéni.
Zabranite nechténému spusténi. Pfed pfipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo pfenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, Ze je spina¢ v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych néstroji s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznika nebezpeci urazu.

Pied zapnutim elektrického nastroje odstrarite
sefizovaci kli¢.

Klic ponechany prfipevnény k rotujici casti
elektrického ndstroje mdZe zpdsobit zranéni.
Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepredvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné obleéeni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybuijici se ¢asti.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se c&asti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistroji
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, ze jsou
pFipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zarizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b)

c)

d)

e)

Netlaéte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky ndstroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky ndstroj, ktery nelze ovlddat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pfed vyménou
prislusenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastrojii vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.

Takova preventivni opatfeni sniZuji nebezpeci
nechténého spustéeni elektrického nastroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické nastroje v rukou nevyskolenych uZivatel(
jsou nebezpecné.

Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se &asti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastrojti.

V pripadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.

Mnoho nehod vznika v disledku nespravné udrzby
elektrickych nastrojd.

Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Spravné udrZované fezaci nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovlddaji.
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g) Elektricky nastroj, prislusenstvi, vsazené casti atd. BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZITI

pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zfetel na pracovni podminky a provadénou praci.

FREZY

Pouziti elektrického ndstroje k jinému neZ urcenému 1
ucelu mize zplsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svéite 2.
kvalifikovanému opravafri, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i nadale zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI
Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.

Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

Provoz pfi ovladani jednou rukou je nestabilni a
nebezpecény. Zajistéte, abyste béhem provozu pevné
uchopili obé rukojeti.

Nastavec je bezprostfedné po ukon&eni provozu velmi
horky. Nedotykejte se z jakéhokoli dlivodu holyma
rukama nastavce.

PARAMETRY

Model M8V2 | MB8SA2
Napéti (podle oblasti)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Vstupni pfikon* 1150 W | 900 W
Velikost upinaciho pouzdra 8 mm nebo 1/4”

Rychlost bez zatizeni 11000 - 25000 min™ | 25000 min™
Zdvih hlavni &asti 60 mm

Hmotnost (bez pfivodniho kabelu

a standardniho pfislusenstvi) 3.6 kg 3.5 kg

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podiéhd zmé&nam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVI DOPLNKOVE PRISLUSENSTVI

- Prodava se zvlast

(1) Pfimé vedeni .
(2) Drzak tycky ...
Vodici ty¢ka...
Posuvovy Sroub ..
Sroub s kiidlovou hlavou ...
Vedeni Sablony ....
Kii¢
Sroub s kiidlovou hlavou (A)
Pojistnd pruzina........cccoeeeevenenennens
Montézni sada lapace prachu (Obr. 17)....
Zkontrolujte standardni pfislusenstvi vyrobku, nebot rozsah

_L’\)_’;_A_A_L_A’\)_L_L

3
4
5
()
7

(1) Vedeni Sablony

(&)

T F

zékladové desky

pfisluSenstvi je rozdilny podle zemé urceni.
Standardni pfislusenstvi podléha zménam bez upozornéni.

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Upinaci pouzdro (8 x 6)

|
—+» 6 |-
mm
8 mm

20 mm

(3) Vedeni lemovace (Obr. 14)

(4) Upinaci pouzdro (8 mm)

(5) Upinaci pouzdro (1/4”)

(6) Otocny regulator jemného sefizeni (Obr. 17)
Doplfiky podiéhaji zmé&nam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

O Drevoobrabéci prace na obrobcich vystfedénych na
drazkovani a zkoseni.

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zéstréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“ nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouZijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

INSTALACE A DEMONTAZ NASTAVCU

UPOZORNENI
Ujistéte, ze jste vypnuli pfivod proudu a odpajili zastrcku
z elektrické zasuvky, abyste zabranili zavaznym
nehodam.
1. Instalace nastavcu
Vycistéte a zasurite stopku nastavce do upinaciho
pouzdra tak, aby stopka dosedla na doraz, potom ji
vysunte zpét priblizné 2 mm.
S vloZzenym néastavcem a stisknutym pojistnym kolikem
pfidrzujicim hfidel motoru pevné dotahnéte klicem
velikosti 23 mm upinaci pouzdro ve sméru chodu
hodinovych ruci€ek. (z pohledu zespodu vrchni frézy).
(Obr. 1)
POZOR
O Ujistéte se, Ze upinaci pouzdro je po vloZeni nastavce
pevné dotaZzené. V pfipadé nedodrzeni tohoto pokynu
mUze dojit k poskozeni upinaciho pouzdra.
O Zajistéte, aby pojistny kolik nebyl po dotazeni upinaciho
pouzdra zasunuty do hfidele motoru. V piipadé
nedodrzeni tohoto pokynu mize dojit k poskozeni
upinaciho pouzdra, pojistného koliku a hfidele motoru.
V pripadé pouziti nastavce 6 mm s velikosti upinaciho
pouzdra 8 mm pouzivejte upinaci objimku. Nejdfive
vloZte upinaci objimku do upinaciho pouzdra, potom
vlozte nastavec do upinaciho pouzdra. Pevné dotahnéte
upinaci pouzdro, jak je uvedeno v kroku (1) a (2).

=
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2. Demontaz nastavct
Pfi demontazi nastavcll postupujte v opaéném poradi
nez pfi instalaci nastavca.

POZOR
Zaijistéte, aby pojistny kolik nebyl po dotazeni upinaciho
pouzdra zasunuty do hfidele motoru. V ptipadé
nedodrzeni tohoto pokynu mlze dojit k poskozeni
upinaciho pouzdra, pojistného koliku a hfidele motoru.

ZPUSOB POUZITi HORNi FREZKY

1. Nastaveni hloubky fezu. (Obr. 2)

(1) Pro nastaveni hloubky fezu pouzijte tyCku zarazky.

@ Umistéte naradi na rovnou plochu dreva.

(@ Otocte téleso zarazky tak, Ze Cast, ke které neni upevnén

sefizovaci $roub hloubky fezu na télese zarazky, se

presune k spodni ¢asti tycky zarazky. Uvolnéte pojistny
otocny knoflik ty¢ky, aby ty¢ka zarazky se mohla dostat
do styku s télesem zarazky.

Uvolnéte pojistnou packu a zatlacte na télo naradi, az

se nastavec pravé dotkne rovné plochy. V tomto

okamziku dotahnéte pojistnou packu. (Obr. 3)

Dotahnéte pojistny otocny knoflik tycky. Vyrovnejte

indikator hloubky s ryskou ,0“ stupnice.

(® Uvolnéte pojistny otocny knoflik ty¢ky a zvednéte, az
se ukazatel vyrovna s dilkem stupnice odpovidajicim
pozadované hloubce fezu. Dotahnéte pojistny otocny
knoflik tycky.

® Uvolnéte pojistnou packu a zatlacte na télo naradi
dold, az téleso zarazky dosahne pozadovanou hloubku
fezu.

(2) Jak je znazornéno na obr. 4 (a), uvolnénim dvou matic

na zdavitové ty¢i a jejich presunutim dold se umozni

pohyb nastavce dold do koncové polohy, pokud je
pojistna packa uvolnénd. To je vyhodné v pfipadé,
kdyz presunujete horni frézku pro vyrovnani nastavce

s polohou fezani.

Dotahnéte horni a spodni matice pro zajisténi hloubky

fezu tak, jak je znazornéno na obr. 4 (b).

Pokud nepouzivate stupnici pro nastaveni hloubky fezu,

zatlacte tycku zaradzky nahoru, aby neprekazela.

2. Téleso zarazky (Obr. 5)

Dva sefizovaci $rouby fezu upevnéné k télesu zarazky
Ize nastavit soucasné na 3 r(izné hloubky fezu. Pro
dotazeni matic pouzijte kli¢, aby se sefizovaci Srouby
hloubky fezu nemohly uvolnit.

3. Vedeni horni frézky

POZOR

Ujistéte, Ze jste vypnuli pfivod proudu a odpojili zastréku

z elektrické zasuvky, abyste zabranili zavaznym

nehodam.

Vedeni Sablony

Vedeni $ablony pouzijte tehdy, kdyz pouzivate $ablonu

k vyrobé velkého mnozZstvi vyrobk( stejného tvaru.

Zajistéte vedeni Sablony k zakladové desce horni frézky

prostfednictvim 2 pomocnych $roubl tak, jak je

zobrazeno na obr. 6. Nyni se ujistéte, Ze je pohledova
strana vedeni $ablony obracena ke spodni plose
zakladni desky horni frézky.

Sablona tvaruje formu vyrobenou z pieklizky nebo

tenkého feziva.

Kdyz vyrébite $ablonu, vénujte zvySenou pozornost

pokyndm uvedenym nize a znazornénym na obr. 7.

Pouzivate-li horni frézku podél vnitini plochy Sablony,

rozméry hotového vyrobku budou mensi nez rozméry

©@
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Sablony o velikost rovnou rozméru "A", tzn. rozdilu

mezi polomérem vedeni Sablony a polomérem nastavce.

Toto plati opaéné tehdy, kdyZz pouzivate horni frézku

podél vnéjsiho povrchu Sablony.

Zajistéte Sablonu vici obrobku. Posunujte horni frézku

tak, aby se vedeni Sablony pohybovalo podél $ablony,

jak je znazornéno na obr. 8.

Pfimé vedeni (obr. 9)

Pfimé vedeni pouzijte pro srazeni hran a drazkovani

podél strany materiald.

(@ Zasunte vodici ty¢ do otvoru v drzaku otvoru, potom
mirné dotdhnéte 2 Srouby s kfidlovou hlavou (A) na
horni &asti drzaku tyce.

(@) Zasunte vodici ty¢ do otvoru v zékladové desce, potom
pevné dotahnéte Sroub s kfidlovou hlavou (A).

(3 Provedte presné sefizeni rozmérli mezi nastavcem a
plochou vedeni pomoci posuvového Sroubu, potom
pevné dotdhnéte 2 Srouby s kfidlovou hlavou (A) na
horni strané drzaku ty¢e a Sroub s kfidlovou hlavou
(B), ktery zajiStuje pfimé vedeni.

@ Pevné pfimontujte spodni ¢ast zakladové desky ke
zpracovavanému povrchu material( tak, jak je zobrazeno
na obr. 10. Posouvejte horni frézku a pfitom udrzujte
vodici plochu na povrchu materiald.

4. Nastaveni otacek (pouze model M8V2)

M8V2 ma systém elektronické kontroly, ktery umozriuje
plynule ménit otacky.

Poloha na stupnici ,1“ je pro minimalni otacky a
poloha ,,6“ pro maximalni otacky, jak je zobrazeno na
obr. 11.

5. Rezani

POZOR

O Pfi praci s timto nafadim pouzivejte ochranu zraku.

O Pfi praci s timto nafadim nepfiblizujte ruce, obliej a
ostatni ¢asti téla k nastavcdm a jinym otacejicim se
dilim.

(1) Vyjméte nastavec z obrobkd a stisknéte prepinaci

packu do polohy ON - Zapnuto, jak je znazornéno na

obr. 12. Nezahajujte fezani, pokud nebyly dosaZeny
plné otacky.

Nastavec se otaci ve sméru chodu hodinovych rugic¢ek

(smér Sipky uvedeny na zakladové desce). Pro ziskani

maximalni Uc¢innosti fezani posunujte horni frézku ve

shodé se sméry posuvu znazornéné na obr. 13.

POZNAMKA
Pokud se pouziva opotiebeny nastavec pro zhotovovani
hlubokych drézek, mGze vznikat vysoky pronikavy hluk
fezani.

Vyménou opotfebeného nastavce za novy se vysoky
pronikavy hluk odstrani.

B
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POUZITi VOLITELNEHO PRiISLUSENSTVi

(1) Lemovaci vedeni (Obr. 14)

Pouzivejte lemovaci vedeni pro lemovani nebo srazeni
hran. Upevnéte lemovaci vedeni k drzaku tyce, jak je
znéazornéno na obr. 15.

Po vyrovnani kladky do pfislusné polohy dotahnéte
dva Srouby s k¥idlovou hlavou (A) a druhé dva Srouby
s kfidlovou hlavou (B). Pouziti je znazornéno na
obr. 16.

Otoc¢ny regulator jemného sefizeni (Obr. 17)
Pripojte oto€ny regulator jemného sefizeni pro jemné
nastaveni hloubky Fezu.

ZpUsoby montaze jsou uvedeny v pokynech pro pouziti,
které jsou pfilozeny k montazni sade.

S
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UDRZBA A KONTROLA

1. Olejovani
Aby se zarudil hladky svisly pohyb horni frézky, ¢as
od ¢asu naneste nékolik kapek strojniho oleje na
posuvné Casti sloupkl a koncové konzoly.

2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte
se, ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo
olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéka
Za UcCelem Vasi trvalé bezpec€nosti a ochrany proti
Urazu elektrickym proudem by mélo kontrolu uhlikovych
kartackl a jejich vyménu na tomto nafadi provadét
POUZE Autorizované Servisni Stfedisko firmy Hitachi.

5. Vymeéna pfivodni kabelu
Pokud dojde k poskozeni pfivodniho kabelu naradi, je
tfeba néafadi zaslat do Autorizovaného Servisniho
Strediska firmy Hitachi pro provedeni vymény kabelu.

6. Seznam servisnich polozek

POZOR:
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stredisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouZzivan.

MODIFIKACE:
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeslého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi Hitachi splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni. V pfipadé
reklamace zaslete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.
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Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Mm8v2

Zmérena vazena hladina akustického vykonu A: 90 dB(A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 79 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Typicka vazena stfedni hodnota zrychleni nepfesahuje:
0,7 m/s?

M8SA2

Zméfena véazena hladina akustického vykonu A: 90 dB(A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 79 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Typicka vazena stfedni hodnota zrychleni nepresahuje:
0,9 m/s?

Pouzijte ochranu sluchu.
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GENEL ELEKTRIKLi ALET GUVENLIK UYARILARI

/\ DIKKAT

Tiim giivenlik uyarilarini ve tiim talimatlar okuyun.

Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik ¢caromasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak iizere saklayin.

Upyarilarda kullanilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz) elektrikli aletinizi
belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

a) Calisma alani temiz ve iyi aydinlatiimig olmahdir.
Dadinik veya karanlik alanlar kazalara davetiye ¢ikarir.

b) Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda galigtirmayin.
Elektrikli aletlerin gikardidi kivilcimlar toz veya gaz halindeki
bu maddeleri atesleyebilir.

c) Bir elektrikli aletle caligirken ¢ocuklari ve izleyicileri
uzaklagtirin.
Dikkatinizin dagilmasi kontrolti kaybetmenize neden olabilir.

2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin fisi elektrik prizine uygun olmaldr.
Fisi herhangi bir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi bir adaptér
kullanmayin.

Fislerde dedisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullaniimasi elektrik ¢arpma riskini azaltacaktir.

b) Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan kaginin.
Viicudunuzun toprakla temasa gegmesi halinde elektrik
carpma riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik ¢carpma riskini artiracaktir.

d) Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya figini prizden ¢ikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu 1sidan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmus veya dolasmis kablolar elektrik ¢arpma
riskini- artirir.

e) Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullanilmasi elektrik
carpma riskini azaltir.

f) Eger bir elektrikli aletin islak bir yerde kullaniimasi
kaciniimaz ise, artik akim cihaziyla (RCD) korunan bir
giic kaynag kullanin.

RCD kullanilmasi elektrik ¢arpma riskini azaltir.

3) Kisisel emniyet

a) Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.
Elektrikli aletleri kullanirken gdstereceginiz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

b) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koruyucu
gozlik takin.
Uygun kosullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz emniyet
ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi koruyucu
ekipmanlar yaralanmalar azaltacaktir.
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5)

d

e)

f)

)]

Tiirkce

Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti giic
kaynagina ve/veya akii iinitesine baglamadan,
kaldirmadan veya tagimadan &nce, gii¢ diigmesinin
kapali konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmadiniz gti¢ dtigmesinin (tizerinde
olarak tasimaniz veya gli¢ diigmesi agilmig durumda fisini
fakmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.

Aletin giiclinii agmadan oénce alet lzerindeki ayar
veya somun anahtarlarini cikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagl kalan bir somun
anahtari veya ayar anahtan yaralanmaya yol agabilir.
Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi kontrol
etmeniz mimkdin olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki
esyalari takmayin. Saglarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli parcalara
takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilari i¢in gerekli
aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ig icin dogru
alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmig oldugu hiz
dederinde daha glvenli sekilde yapacaktir.

b) Elektrikli alet giic diigmesinden agcilip kapanmiyorsa,
aleti kullanmayin.

Glig digmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir ve
tamir edilmeden  kullaniimamalidir.

c) Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan 6nce fisi glic
kaynagindan ve/veya akii iinitesinden sokiin.

Bu koruyucu glivenlik énlemleri, elektrikli aletin kazayla
calisma riskini azaltir.

d) Atil durumdaki elektrikli aletleri ¢ocuklarin
ulagsamayacag bir yerde saklayin ve elektrikli alet ve
bu kullanim talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmayan
kisilerin aleti kullanmasina izin vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.

e) Elektrikli aletin bakimimi yapin. Hareketli parcalarda
yanlis hizalanma veya sikisma olup olmadigini, kirik
parga olup olmadigini ve elektrikli aletin caligmasini
etkileyebilecek diger kosullar kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan 6nce aleti tamir ettirin.
Kazalarin gogu elektrikli aletlere kéti bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

f) Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol edilmesi
daha kolaydir.

g) Elektrikli aleti, aksesuarlari, uglar, v.b., bu talimatlara
uygun sekilde, calisma kosullarini ve yapilacak isi
g6z 6niinde bulundurarak kullanin.

Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli islemler
icin kullaniimasi tehlikeli bir duruma yol agabilir.

Servis

a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek

parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye
yaptirin.
Bdylece, elektrikli aletin giivenli kullanimi saglanacaktir.
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ONLEM

Cocuklari ve zayif kisileri uzak tutun.

Alet, kullanilimadi§i zamanlarda gocuklarin ve zayif kigilerin
ulagamayaca@ bir yerde saklanmalidir.

TEKNiK OZELLIKLER

FREZE MAKINESI KULLANIRKEN ONERILEN
ONLEMLER

1.

Tek elle kullanim dengesiz ve tehlikelidir. Calistirirken
butin tutma yerlerini kavrandiginizdan emin olun .

Ug, calismanin hemen ardindan ¢ok sicak olacaktir.
Her ne sebeple olursa olsun uca ¢iplak elle dokunmayin.

2.

Model M8V2 | M8SA2
Voltaj (bélgelere gore)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) v

Gilg girisi* 1150 W | 900 W
Baglama Aynasi Kapasitesi 8 mm veya 1/4”

Yuksuz hiz 11000 - 25000 min~' | 25000 min™
Ana Govde Stroku (hareketi) 60 mm

A0k ot e andar 38k 35k

*Bu deger bolgeden boélgeye degisiklik gosterdigi icin Grlinin Gzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Dogrusal kilavuz
2) Gubuk tutucu
Kilavuz gubuk....
Besleme vidasi ..
Kelebek civatasi
(3) Sablon kilavuzu .
) Anahtar
)
)

Kelebek civatasi (A
(6) Kilit yayi
(7) Toz toplama takimi (Sek. 17)...
Bélgelere gore deg|5|kI|kIer yaplldlglndan Grdn uzerlnde
standart aksesuarlari kontrol ettiginizden emin olun.
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

1
2
1
1

|

A
4
2
|

Ki

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR - ayrica satilir

(1) Sablon kilavuzu

2223

AN

Alt kaidenin alti

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Baglama aynasi (8 x 6)

8 mm

¢E
?E

20 mm

(3) Kirpma kilavuzu (Sek. 14)

(4) Baglama aynasi (8 mm)

(5) Baglama aynasi (1/4”)

(6) ince ayar topuzu (Sek. 17)

istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Kanal agma ve pah kirma (zerine yapilan agag¢ igleri.

ALETiI KULLANMADAN ONCE
1.

Giic kaynagi

Kullanilan gl¢ kaynaginin, Urinin Uzerinde bulunan
plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

Acma/ Kapama anahtan

Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Acma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal calismaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

Uzatma kablosu

Calisma alani gli¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen glict kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalidir.



UCLARIN YERLESTIRILMESI VE CIKARTILMASI

UYARI

Ciddi problemlerin 6niine gegebilmek icin gli¢ svigini kapatip

figi prizden cektiginize emin olun.

1. Uglarin yerlestirilmesi

(1) Ucun goévdesini temizleyip aynada dibe kadar takin,
ardindan 2 mm kadar geriye disari gikartin.

(2) Ug takiliyken ve armatiir milini tutan kilit pimine basarken
23 mm anahtarla aynayl saat yéninde saglam bir
sekilde sikistinn. (frezeye alttan bakilirsa). (Sekil 1)

DIKKAT

O Bir u¢ takildiktan sonra aynanin saglam bir sekilde
sikistirldigindan emin olun. Aksi taktirde aynada hasar
olusabilir.

O Aynayi sikistirdiktan sonra kilit pimin armatir miline
takili olmadigindan emin olun. Bunu yapmamak aynada,
kilit pimde ve armatiir milinde hasara yol agacaktir.

(3) 6 mm ucu 8 mm kapasiteli bir ayna ile kullaniyorsaniz
bir ayna bilezigi kullandiginizdan emin olun. Once ayna
bilezigini aynaya takin. Adim (1) ve (2)’'de oldugu sekilde
aynay! sikistirin.

2. Uclari gikarirken
Uclan ¢ikarip takarken izlediginiz adimlari geriye dogru

. sirayla takip ederek uygulayin.

DIKKAT
Aynay! sikistirdiktan sonra kilit pimin armatir miline
takili olmadigindan emin olun. Bunu yapmamak aynada,
kilit pimde ve armatir milinde hasara yol agacaktir.

FREZE ACMA NASIL KULLANILMALIDIR

1. Kesme derinliginin ayarlanmasi. (Sekil 2)

(1) Kesme derinligini ayarlamak icin stoper diredi kullanin.

@ Aleti duz bir agac¢ yizey Ulzerine yerlestirin.

(@ Stoper blogu cgevirin béylece stoper blogundaki kesme
derinligi ayar vidasinin bagli olmadigi kisim stoper
diregi altina gelecektir. Direk kilit topuzunu gevseterek
stoper direginin stoper bloguyla temas etmesini saglayin.

@ Kilit kolu gevsetin ve alet gévdesine uglar diz yiizeye

ancak degene kadar basin. Bu noktada kilit kolu

sikistinin. (Sekil 3)

Direk kilit topuzunu sikistirin. Derinlik gdstergesini élgegdin

“0” kademesi ile hizalayin.

Direk Kilit topuzunu gevsetin. ibre istenilen kesme

derinligini gosteren kademeye gelene kadar kaldirin.

Direk kilit topuzunu sikigtirin.

® Kilit kolunu gevsetin ve alet gévdesini istenilen kesme
derinligini saglamak icin agagdi stoper bloguna kadar
bastirin.

(2) Sekil 4(a)da gosterildigi sekilde civata situn tzerindeki
iki somunu ¢bézmek ve onlari agagi indirmek, kilit kol
gevsetildiginde sizin asagiya ucun sonuna kadar
inmenize imkan verecektir. Bu iglem frezeyi, ucunu
kesme pozisyonuyla hiza yapmak igin hareket ettirirken
faydali olacaktir.

Sekil 4(b)de gosterildigi sekilde kesme derinligini
sabitlemek icin st ve alt somunlar sikistirin.

(3) Kesme derinligini ayarlamak icin cetveli kullanmiyorsaniz,
énunize gegmemesi icin stoper sutunu yukar itin.

2. Stoper blogu (Sekil 5)

Stoper bloguna bagli 2 kesme derinligi ayar vidasi ayni
anda 3 ayri kesme derinligi belirlemekte kullanilabilir.
Bu sirada kesme derinligi ayar vidalarinin gevseyip
cilkmamalari icin Somunlari bir anahtar kullanarak
sikistirin.

@ @
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3. Frezeye kilavuzla y6n verilmesi

UYARI
Ciddi problemlerin éniine gegebilmek igin gli¢ svigini
kapatip fisi prizden gektiginize emin olun.

(1) Sablon kilavuz
Cok miktarda ayni sekil Grinden yapmak icin sablon
kullanacaksaniz sablon kilavuzu kullanin.

Sekil 6’da gosterildigi sekilde sablon kilavuzu frezenin
altina iki aksesuar vidayla sabitleyin. Bu arada sablon
kilavuzun c¢ikintili tarafinin frezenin altinin alt yizeyiyle
ylzlestiginden emin olun.

Sablon, kontrplak veya ince tahtadan yapilmis bir profil
cikartma kalbidir.

Bir sablon hazirlarken $ekil 7'de gésterilen ve asagida
aciklanan meselelere Ozellikle dikkat edin.

Frezeyi sablonun i¢ diizlemi boyunca kullanirken, bitmis
GrGndn Glguleri sablon kilavuz yarigapi ile ucun yarigap
farki kadar olan bir "A" oélgusli kadar sablonun
Slgisiinden kiguk olacaktir. Frezeyi sablonun dis kenari
boyunca kullanirken bunun tersi gegerli olacaktir.
Sablonu is pargasina sabitleyin. Sekil 8'de gosterildigi
gibi frezeyi sablon kilavuzunun sablon boyunca hareket
ettigi tarzda surin.

(2) Dogrusal kilavuz (Sekil 9)

Malzemenin yani boyunca pah kirmak ve kanal agma
islemlerinde dogrusal kilavuzu kullanin.

@ Kilavuz ¢ubugu gubuk tutucudaki delige yerlestirin, sonra

hafifce cubuk tutucu tepesindeki 2 kelebek civatasini

(A) sikistirin.

Kilavuz ¢ubugu kaidedeki delige takin, sonra kelebek

civatayr (A) sikica sikistirin.

(@ Besleme vidasiyla u¢ ve kilavuz ylzey arasinda
boyutlarda ufak ayarlamalari yapin, ardindan c¢ubuk
tutucu tepesindeki 2 kelebek civatasini (A) ve dogrusal
kilavuzu sabitleyen kelebek civata (B)'yi sikica sikigtirin.

@ Sekil 10°'de goérildiga gibi, kaide altini islenen malzeme
Gzerine emniyetli bir sekilde ilistirin. Kilavuz dizlemini
malzeme (Uzerinde tutarak frezeyi besleyin (keserek
ilerleyin).

4. Déniig hizinin ayarlanmasi (yalnizca model M8V2)
M8V2 modeli kademesiz olarak devir/dakika ayari
yapabilen bir elektronik kontrol sistemine sahiptir.
Sekil 11'da gosterildigi sekilde kadran konumu “1”
minimum hiz, konum “6” maksimum hiza verilmigtir.

5. Kesme

DIKKAT

O Bu aleti calistinirken emniyet gézliikleri takin.

O Aleti calistirirken ellerinizi, ylzinizi ve viicudunuzun
diger kisimlarini uglardan ve batin diger doéner
pargalardan uzak tutun.

(1) Sekil 12'de gosterildigi sekilde ucu is pargasindan
cikartin ve diugme dilini yukari “ON” (ACIK) konumuna
getirin. Ug, dénme (st hizina ulagsmadan kesme islemine
baglamayin.

(2) Uc saat yoninde donecektir. (ok ydéni alt kisimda
islenmistir). Maksimum kesme etkinligini saglamak igin
freze beslemesini  Sekil 13'da verilen besleme
talimatlarina uygun sekilde yapin.

NOT
Eger derin kanallar agmakta aginmis bir u¢ kullanilirsa
ylksek perdeden bir kesme sesi cikabilir.

Bu ylksek perdeden ses, asinmig ucun yerine yeni bir
uc takilmasiyla ortadan kalkacaktir.

®
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SEGMELi AKSESUARLARIN KULLANILMASI

(1) Kirpma kilavuzu (Sekil 14)
Kirpma kilavuzunu kirpma ve pah kirmada kullanin.
Kirpma kilavuzunu $ekil 15°'de gosterildigi sekilde gubuk
tutucuya baglayin.
Tekeri uygun konuma ayarladiktan sonra, iki kelebek
civatayr (A) ve diger iki kelebek civatayi (B) sikistirin.
Sekil 16'de gosterildigi sekilde kullanin.

(2) Ince ayar topuzu (Sekil 17)
Kesme derinligine ince ayan vermek igin ince ayar
topuzunu takin.
Yerlegtirme metotlari igin takimla verilen kullanma
talimatlarina bagvurun.

BAKIM VE iNCELEME

1. Yaglama
Frezenin takintisiz dikey hareketini saglamak igin
sutunun kayan kisimlarina ve ug¢ kelepcelere ara sira
birkag damla makine yagdi uygulayin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi:
Tum montaj vidalarini dlizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Komiirlerin incelenmesi
Guvenliginiz ve elektrik carpmasina karsi koruma igin
bu alette kdmuirlerin incelenmesi ve degistirimesi sadece
Hitachi Yetkili Servis Merkezi tarafindan yapilmalidir.

5. Elektrik kablosunun degistiriimesi
Aletin elektrik kablosu hasar gérmugse, kablonun
degistiriimesi icin alet Hitachi Yetkili Servis Merkezine
g6taralmelidir.

6. Servis parcalar listesi

DIKKAT
Hitachi Gug¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmalidir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Giic takimlarinin ¢alistinimasi ve bakimlarinin yapilmasi
esnasinda her llke igin belirtilen giivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak strekli degistirilmekte ve gelistirilmektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda 6nceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTI

Hitachi Elektrikli EI Aletlerine Ulkelere 6zgu hukuki
dizenlemeler gergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlig veya kétl kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sékilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili servis merkezine
goénderilmelidir.
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NOT

HITACHUI'nin suregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagll olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olgilen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

m8v2

Olgulmus A-agirhikh gurdltt guc derecesi: 90 dB(A)
Olgiilmiis A-agirlikli guriilti glic derecesi: 79 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Tipik agirlikli ortalama karekdk ivme degeri: 0,7 m/s?
M8SA2

Olgulmus A-agirhikh gurdltd guc derecesi: 90 dB(A)
Olgulmus A-agirhkh gurdltt gic derecesi: 79 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Tipik agirlikh ortalama karekdk ivme degeri: 0,9 m/s?

Kulak koruyucusu kullanin.




OBLUME NPABWUNIA BE3OMACHOCTWU NPU PABOTE
C JJIEKTPOUHCTPYMEHTOM

/\ NMPEAYNPEXEHVE

MpouTuTe Bee npaBuna 630NacHOCTU M MHCTPYKLUM.

He BbINOSIHEHME MPABUI M WHCTPYKLWI MOXET [PUBECTA K
IOPaXEHNIO 3NEKTPUHECKUM TOKOM, M0Xapy WWim CepbesHoi

TpaBme.

CoxpaHsiiiTe BCe NpaBMna W MHCTPYKLMK Ha ByAyuwee.

TepMuH "371€KTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCeX Mep
NpesoCTOPOXHOCTN OTHOCUTCA K dKcryatupyemomy Bamu
S/IEKTPOMHCTPYMEHTY C MUTaHNEeM OT CETEeBOW PO3eTKM (C ceTeBbiM
LUIHYPOM) WS 3IEKTPONHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT aKKyMy ISTOPHOI
batapeun (6ecripoBogHoOMY).

1) BesonacHocTb Ha pabo4yem mecTe

a)

b)

<)

MoppepxuBaiTe YACTOTY M Xopollee OCBeljeHMe Ha
pabouem mecre.

Becrops40K U M710X0€e OCBELYEHUE NMPUBOAST K HECHACTHBIM
cryqasm.

He wucnonb3yiiTe  3NeKTPOMHCTPYMEHTbl  BO
B3PbIBOONACHbIX OKPYXXAIOWMX YCNOBUAX, Hanpumep, B
HenocpefcTBEHHON 6/1U30CTU OrHEONacHbIX XNUAKOCTEN,
TOPHOYMX Fa30B UNK NIETKOBOCNaMEHAIOWEACS NbINN.
OrIEKTPOUHCTPYMEHTBI MOPOXAAKT UCKPBI, KOTOPbIE MOrYT
BOCI/1aMeH!Tb [bl/1b UM UCMapeHUs.

Oepxute peteit n Habnopgawwmx Ha 6esonacHom
paccTosHUM BO Bpems akcnnyarayuu
3NeKTPONHCTPYMEHTa.

OTBReYeHne BHUMaHUS MOXET cTaTb A4St Bac npuunHoit
roTepn yrpaBneHns.

2) QJnekTtpobesonacHocTb

a)

b)

c)

d)

€)

CeTeBble BUIKM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB [ONXKHbI
COOTBETCTBOBaTb CETEBOI PO3eTKe.

Hukorga He moguduMuupyinTe WTENCENbHYIO BUIKY
HUKOMM 06pa3om.

He ucnonb3yite HMKakue ajantepHble NePexXofHUKN C
3a3eMIeHHbIMM  (3aMKHYTBIMM ~ Ha  3eMJli0)
9N1eKTPONHCTPYMEHTaMM.

HemogupuynpoBaHHble  WITENCENbHbIE  BUIKM 1
COOTBETCTBYIOLME UM CETEeBble PO3ETKN yMeHblaT
0MacHOCTb MOPaXEHNs IEKTPUYECKUM TOKOM.

He npukacaiitecb TeNIoM K 3a3eMIeHHbIM NOBEPXHOCTSAM,
Hanpumep, K Tpybonposogam, paguaTtopam, KyXOHHbIM
NANUTaM U XoNoAUNbHUKaM.

Ecnn Bawe Ten0 CONpuKOCHETCS C 3a3eMJIEHHbIMU
MOBEPXHOCTAMYM, BO3PAcTeT OMacHOCTb MOPaXeHus
3N1EKTPUYECKUM TOKOM.

He nogBepraiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI feNCTBUIO BOAbI
wnu Bnaru.

Mpn nonagaHu Bogbl B 3/MEKTPOUMHCTPYMEHT BO3pacTeT
OMacHOCTb MOPaXeHNs 3EKTPUHECKUM TOKOM.
MpaBunbHo obpawaiitecb co wWHypom. Hukorga He
riepeHocuTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT, B3IBUMCH 3a WHYP, He
TSHUTE 3a WHYP U He AepranTe 3a WHYP C Lenblo
0TCOeAMHEHNS NEKTPOMHCTPYMEHTa OT CETEBOI PO3ETKM.
Pacnonaraite WHYp nopanblue OT UCTOYHNKOB Tenna,
HedhTenpoAyKTOB, NPEAMETOB C OCTPbIMM KPOMKaMn U
ABUXYLMXCA feTaned.

MoBpexaeHHble W 3anyTaHHble LWHYPbI yBEINYUBAIOT
0NAacHOCTb MOPAXEHUS ANEKTPUHECKIM TOKOM.

Mpu oskcnnyaTtauuum 9NEKTPOMHCTPYMEHTa BHe
nomeLeHmnit, UCNONb3yiTe YANMUHUTENbHBIA WHYP,
npefHa3Ha4eHHbIi AN UCMONb30BaHNSA BHE MOMELLEHUS.

3)

4)

Pycckun

Vcnonb3oBanne WHypa, NpegHasHaqyeHHoro Ans paboTsl
BHE MOMELEHUNA, YMEHbIUNT ONAaCHOCTb MOPAXEHUS
S1IEKTPUHECKUM TOKOM.

f) Mpwu akcnnyaTayuu 3NeKTPOUHCTPYMEHTA BO BIIaXKHOM
cpepe, UConb3yiiTe YCTPOACTBO 3alUTHOrO OTKJTHOYEHUS
(RCD) ncTo4HMKa nuTaHms.

Wcnonb3oBaHue RCD yMeHbWWT OMacHoCTb MOpaXeHns
SIEKTPUHECKAM TOKOM.

Jlnunas 6esonacHoCTb

a) byabTe roToBbl K HEOXWAAHHbIM CHUTyalUusAM,
BHMMaTeNIbHO cnefuTe 3a CBOMMMU [EeNCTBUAMMN U
pykoBoAcTBYWTeCb 34paBbiM  CMbIC/IOM  MpH
aKcnnyartayuy 9NeKTPOUHCTPYMEHTa.

He ucnonb3yitte aNeKTPOMHCTPYMEHT, Koraa Bbl yctanu
WNN HaXo[UTECh NOA BNMSHUEM HAPKOTUKOB, ankorons
MNW NeKapcTBeHHbIX NpenapaTos.

MrHoBeHHasi noTepsi BHUMaHWs BOBPeMS JKCrsyaTayum
3/IeKTPOUHCTPYMEHTOB MOXET NPUBECTU K CEPbe3HOM
Tpasme.

b) WcnonbayiiTe MHAUBMAYaNbHbIE CPEACTBa 3alUTHI.
Bcerpa HapeBaliTe cpefCcTBa 3alWyThl rnas.
3awutHoe CcHapsKeHue, Hanpumep, NpPOTUBOMbIIEBOM
pecrupatop, 3awuTHas 00yBb C HECKOSIb3KOW MOAOLIBON,
3alYUTHBIV LLNIEM-KACcKa UM CPeiCTBa 3alLUTbl OpraHoB Cryxa,
ueronb3yemble 47151 COOTBETCTBYIOLYMX YCIIOBUIA, yMEHbLIAT
TPaBMbl.

c) Wsberaitte HenpegHaMepeHHOro BKIIOYEHUS ABUraTens.
Y6epgutech B TOM, YTO BbIK/lo4aTeNb HaxoguTCcs B
NOJIOXKEHUN BbIK/IOYEHUS nepef NOAHUMaAHUEM,
NepeHOCKO! Unn NofcoeavHEHUeM K ceTeBoi poseTke i/
MIKM NopTaTMBHOMY 6aTapeitHoMy UCTOYHUKY NUTaHUSA.
IMepeHocka 3reKTPOUHCTPYMEHTOB, Korja Bbi naney sepxute
Ha BbIK/IOYaTene, nm nogcoeanHexne
971eKTPOUHCTPYMEHTOB K CeTeBOM po3eTke, Korja
BbIK/K0YaTESb OYET HAXOANTLCS B MOMOXEHNU BKITIOHYEHUS,
NpMBOANT K HECYACTHBIM Cry4asM.

d) CHumuTE BCe perynMpoBOoYHbIe MMM rae4Hble KNo4m nepes

BKJII04YEHUEM 3IEKTPOUHCTPYMEHTa.
[aeyHbli nnm perynmpoBOYHbIA KII0Y, OCTaBEHHbIA
npuKpeneHHbIM K Bpawjarowesics  [etann
3/IeKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET MPUBECTU K MOSTYHEHMI0
TPaBMmbl.

e) He TepsiTe ycTon4umBocTb. Bce Bpems umeiTte Touky
onopbl U COXpaHsaTe paBHOBECHE.

310 nomoXeT ny4ie ynpaBnsATe 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM B
HenpeABUAEHHbIX CUTYaLUsIX.

f) OpeBaiTecb Hagnexauwum obpasom. He HafeBaiTe
NPOCTOPHYIO OA@XAY NV 0BENTUPHbIe u3penus. flepxure
BOJOCHI, OZieX/y U NepyaTKu Kak MOXHO Aanblue OT
ABUXYLYMXCA YacTen.
lMpocTopHas ofexpa, toBENMPHbIe U3AENMS WIN [IMHHbIE
BOJIOCHI MOTYT MOMAacTb B ABWXKYIYNECS HACTH.

g) Ecnu npegycmoTpeHbl yeTpoidcTBa AN NPUCOeAUHEHMS
npucnocobnexHuit ans otBofa u cbopa nbinu, ybeautech
B TOM, YTO OHM MPUCOEAUHEHbI U UCNONb3YIOTCA
Hagnexawum o6pasom.

Wcrnonb3oBaHne f[aHHbIX YCTPONCTB MOXET YMEHbLUMTb
0nacHOCTY, CBA3aHHbIE C MbISIbIO.

Jkennyatayums n 06cnyXuBaHNe INEKTPOMHCTPYMEHTOB

a) He neperpyxaiite aneKTpoMHCTpyMeHT. Mcnonb3yiTe
Hagnexauwmi ans Bawero npumMeHeHuns
3N1eKTPOMHCTPYMEHT.
Hagnexalywi 37eKTpONHCTPYMEHT GyAEeT BbIMO/HSTL paboTy
NIydiwe v HagexHee B TOM pexume paboTbl, Ha KOTOPbIA
OH paccyuTaH.
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b)

c)

d)

€)

9)

He ucnonb3yiite 3N1eKTPOMHCTPYMEHT C HEMUCTPaBHbIM
BblK/o4aTeNieM, €Cfin C ero Nomoubio Henb3s byaet
BKJTHO4UTb U BbIKMIOYNTD NHCTPYMEHT.

Kaxgbiii 51eKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIM Hesb3s1 yrpaBrisiTb
C MOMOLLbIO BbIK/IO4ATENS, bYAET NPeACcTaBIsiTb ONAcCHOCTb,
n ero 6yer Heob6X04UMO OTPEMOHTUPOBATD.
OtcoeuHuMTE WTENCENbHYI0 BUIKY OT UCTO4YHUKA NUTaHUA
W/1nu nopTaTMBHbLIA 6aTapeHblit UCTOYHUK NUTaHMS OT
3NIEeKTPOMHCTPYMEHTa Nepes Ha4anom BbINONHEHUS KaKoii-
nnbo M3 perynnupoBoK, nepea CMEHO NpuHagnexHocTen
WIKN XpaHeHUeM dNEeKTPONHCTPYMEHTOB.

Takvie npoghunakTnyeckme mepbl 6€30MacHoCTH yMEHbLIAT
0MacHoCTb HenpejHaMepeHHoOro BKIIOYeHNs ABuratens
3/1EKTPONHCTPYMEHTA.

XpaHuTe Heucnonb3yemble 3IEKTPOUHCTPYMEHTbI B
HEeAOCTYNHOM ANA AeTel MecTe, U He pa3peluaiTe NoAaM,
He 3HaloLMM KaK 06paljaTbCsi C 9NEeKTPOUHCTPYMEHTOM
UNW He U3YYMBLIMM AaHHOe PYKOBOACTBO, paboTaTb ¢
3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM.

OneKTPOUHCTPYMEHTbI MPEACTABAISIOT OMacHoOCTb B pyKax
HENoAroTOB/IEHHbIX MO/b30BaTENEH.

Copepxute 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI B UCMPABHOCTH.
MpoBepbTe, HET NU HECOOCHOCTU MNM 3aefjaHUA
[ABWXKYLUXCA YacTel, NOBPeXXAEHUN feTaneil nn Kakoro-
nnbo [pyroro 06CTOATENbCTBA, KOTOPOE MOXET NOBNUATL
Ha (P)YHKLIMOHNPOBaHMNE 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB.

Mpy HanuMuum noBpPeXAeHUs OTPEeMOHTUpYNTe
371eKTPOVHCTPYMEHT Nepe/ ero aKcnyaraymei.
Bonbloe KOMMYECTBO HECYAacTHbIX Cry4aesB CBS3aHO C
1710XMM OGCITY)XMBAHWNEM 3/IEKTDONHCTDYMEHTOB.
CopepxuTe pexylyme NHCTPYMEHTbI OCTPO 3aTOHEHHbIMM
M YUCTBIMK.

Hagnexauuv o6pasom cogepxalynecs B UCIPaBHOCTU
PeXyLLMe MHCTPYMEHTbI C OCTPLIMU PEXYLYMMU KPOMKaMM
OyAyT MeHblue 3aegatb v Gy[yT fierye B ynpaBreHuu.
Wcnonb3yitTe 9N1eKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAL[NEKHOCTH,
HacajKu U T.N. B COOTBETCTBMM C JaHHbIM PYKOBOACTBOM,
NpUHWUMasn BO BHUMaHMKe YCNOBUA 1 06beM BbINONHAEMOM
paboTbl.

Vcronb3oBaHne 3MeKTPOUHCTPYMEHTA A7 BbIMOMHEHNS
paboT He Mo MPSIMOMY Ha3Ha4YeHUI0 MOXET MpUBECTU K
onacHoi cutyawm.

TEXHUWYECKME XAPAKTEPUCTUKU

5) O6cnyxuBaHue

a) 06cnyxuBaHue Bauwero 3neKTPOMHCTPYMEHTa AOIKHO

BbINOSHATLCA KBaNUGULMPOBaHHbIM NpeAcTaBuTeNnem
PEMOHTHOW CNYXO6bl C UCNONb3OBAHUEM TONbKO
MAEHTMYHBIX 3anacHbIX YacTei.

3710 o0becneunt COXpaHHOCTb 1
3NEKTPONHCTPYMEHTA.

6e3onacHocTb

MEPA MPEJOCTOPOXHOCTHU

[lepxuTe noganblue OT AeTeil U HEMOLHbIX NtoAEH.

Ecnu MHCTPYMEHTbI He UCMONb3YIOTCSA, UX CNefyeT XpaHUTb B
HeJJOCTYNHOM A5 AieTell U HEMOLYHbIX NtoAei MecTe.

MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTU MPU
NCcnonb3OBAHUN ®PE3EPOBAJIbHOU
MALUUHbI

1.

VMicnonb3oBaHne cTaHKa OAHOW PYKOW oOnacHo u
HeaonyctTumo.
YAOCTOBEPLTECH, HUTO 06€ PYYKM MPOYHO 3aKPEMNSIEHbI.
HenocpeacTBeHHO Nocrne UCNonb30BaHMsA peseL| 04eHb
rops4un.
JoTparvBaiTech ronbIMM pykamu K pesuy.

Mepep, ncnonb3oBaHneM

Hu npu kakux obcToATenbCcTBax He

Mogenb M8V2 | M8SA2
HanpsikeHue (no permoHam)* (110 B, 120 B, 220 B, 230 B, 240 B) "u
MoTpebnsemMas MOLHOCTL* 1150 W | 900 W
MoLLHOCTb Li@aHroBoro natpoHa 8 mm nnun 1/4"

Yncno 060poTOB XONOCTOro Xo4a 11000 — 25000 MuH™" | 25000 mMuH"
BenuunHa xoaa Kopnyca 60 MM

B T o s

*TpoBepbTe NacnopTHYO TA6NMNYKY Ha U3JENUK, Tak Kak OHa MEHSIETCS B 3aBUCUMOCTM OT permoHa
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CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbDI

(1) Mpsimoe HanpaensioLlee YCTPOWCTBO
(2) ®dukcatop 6pyca .
OnopHbI 6pYyC ....
D (oY Te]=To ) I = o
CTOMNOpHbIN 60NT C 3arHyThiM CTEPXKHEM .
(3) PerynsTtop wabnoHa...
(4) TaeyHbIA KoY

(5) CTonopHbIN 60NT C 3arHyTbiM CTep>xHem (A) 4
(6) CTOMOPHAA MPYIKMHA ..evirveeeenresieeieentesieeee st sieenneseeea 2
(7) YctpoiicTBo Ans coopa nbim (Puc. 17) ... 1

Mpocum NpoBepATb CTaHAAPTHbIE akceccyapbl K MPOAYKTY,
MOCKOSIbKY OHW MOTY T MEHSATbCS B 3aBUCUMOCTV OT PErMOHOB.
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT ObiTb 6e3
npeaynpexxgeHns N3MeHéEH.

OOMNOJIHATEJIbHBIE AKCECCYAPbDI
— npopgalTcs  OTAEsNIbHO

(1) PerynsTtop wabnoHa

\

\

F .\\\x\\\\\'&\\

> H
E

[OHo nopbasbl

B
A B Cc
16,5 mm 18 mm
18,56 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm

(2) LanroBbii natpoH (8 x 6)

8 mm

— ¢E
TE

20 mm

(3) HanpaBnstowas obpesHoro ctaHka (Puc. 14)

(4) UaHroBsbin naTpoH (8mm)

(5) LiaHroBbii naTpoH (1/4”)

(6) Pykositka To4HoM perynvposku (Puc. 17)

Habop A0ononHMTeNbHbIX akceccyapoB MOXeT ObiTb 6e3
npeaynpexaeHns U3MeHeH.

OBJIACTb NPUMEHEHUA

O [JlepeBoobpabaTbiBatole paboTbl MO NOAPABHUBAHWIO
N 3aKPYINEHNIO KPOMOK.

NnoAroTOBKA K 3KCIJIYATALUUN

1. WCTOYHMK dneKTponuTaHus
Mpocnegute 3a Tem, 4TO6bI MCMOSL3YEMBIA UCTOHHMK
ANEKTPONUTaHUSA COOTBETCTBOBAN TpeboBaHUAM K
VCTOYHWKY 3NIEKTPOMNMTaHWS, YKa3aHHbIM Ha TUMOBOM
Tabnuuke msgenus.

Pycckun

2. Mepeknioyartenb “Bkn./ Beikn.”
Y6eamTtecb B TOM, YTO MepeknoyaTenb HaxoauTca B
nonoxenun "Beikn.". Ecnn Bbl BCTaBnsieTe wrencesnb
B PO3ETKY, a NepeKsoyHaTenb HaXogUTCA B MOMOXEHUN
"BKn.", MHCTPYMEHT HemeaneHHo 3apaboTaeT, 4To
MOXeT CTaTb MPUYMHON CEpbE3HOW TPaBMbl.

3. YanuHutenb
Korga pabodas nnowagka yganeHa oOT MCTOYHMKA
ANeKTPONUTaHNA, MNOMb3yNTeCb YyANMHUTENEM.
YAnuuutenb [OMKeH umeTb Tpebyemylo nnowanb
nonepeyHoro ce4vyeHns u obecneymsaTtb paboTy
VMHCTPYMEHTa 3afaHHOW MolHoCcTW. PasmartbiBaviTe
YANMUHUTENb TONMbKO Ha peanibHo HeobXoauMylo Ans
[aHHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHWUS ANUHY.

YCTAHOBKA U YOANEHUE PE3LIOB

NPEOOCTEPEXEHMUE
Bo n3bexxaHue HecHacTHbIX Cny4aeB y40CTOBEPbLTECH,
YTO Bbl BbIKIOYMIIM NUTaHUE U OTCOeAVNHUN Npu6op
OT 3MeKTpoceTw.

1. YcraHoBKa pe3LoB

(1) Oumnctute M BCTaBbTE XBOCTOBMK pe3ua B LIAHroBblA
naTpoH Moka OH He AOCTUrHeT AHa, MOTOM MOTSHUTE
ero Hasaz, NpMMEepHO Ha 2 MM.

(2) Korpa pesel BCTaBMEH 1 faBUT Ha CTOMOPHBbIVA WTNAT,
Aep>kallyii apMaTypHbI Bas, BO3bMUTE TaeYyHbI KoY
23 MM M Kpenko 3aTsHUTE LaHroBbil MaTpoH Mo
4acoBON CTpenke. (BUA U3-nof pe3epHOro CTaHka).
(Puc. 1)

OCTOPOXHO

O Tocne Toro, kak Bbl BCTaBUTE pe3eL, yA0CTOBEPbTECH,
YTO Li@HroBbll NATPOH Kpenko 3aTsHyT. Ecnu Bbl 9T0
He chenaeTte, TO NOBpPeAMTE L@HrOBbIN MaTPOH.

O TMocne TOro, Kak Bbl 3aTAHWTE LAHrOBbI NaTPOH,
yZ0CTOBEPbTECH, YTO CTOMOPHLINA WTUKT He BCTaBeH
B apMaTtypHbin Ban. Ecnu Bbl 9TO He caenaeTte, TO
noBpeauTe LAHroBbll NaTPOH, CTOMOPHbLIN WTUPT U
apmaTypHblii Ban.

(3) Mpun wncnonb3oBaHWM 6-MMNNUMETPOBOrO pesua C
NPOMNYCKHOW CMOCOOHOCTbIO LIAHrOBOro NaTpoHa B 8 MM
HeobXxoAMMo ncnonb3oBaTb BTYNKY natpoHa. CHavana
rny6okKo BBeAMTE BTYNKY B LIAHTOBbI MATPOH, @ MOTOM
BCTaBbTe B Hero pesel. MNI0THO 3aTSHUTE Li@HroBbIN
naTpoH cornacHo waros (1) u (2).

2. YpaneHue pe3uoB
Mpu ypaneHun pesuos, cnepyinTe NyHKTam uXx
yCTaHOBIeHUs B 06paTHOM Mnopsifke.

OCTOPOXHO
Mocne TOro, Kak Bbl 3aTSHUTE LAHTOBLIA MATPOH,
y[0CTOBEPbTECH, YTO CTOMOPHbIWA WTUKT He BCTaBeH
B apMaTtypHbii Ban. Ecnu Bbl 9TO He caenaeTe, TO
noBpeauTe LAHroBbll NATPOH, CTOMOPHbLIN WTUPT U
apmaTypHbIil Ban.

KAK UCMOJNb30BATb ®PE3EPHbI CTAHOK

1. YctaHoBKa rny6uHbl pesaHus (Puc. 2)

(1) C nomoLyplo OrpaHN4UTEns OTperynupynTe rnybuHy
pesanus.

(1 YcTaHOBWUTE WHCTPYMEHT Ha MJIOCKOW [epeBsHHON
MOBEPXHOCTU.

(@ TMoBepHUTE CTOMOPHBIN 60K Tak, 4Tobbl AeTanb, K
KOTOPOW He MpUKPenieH BWUHT YCTAHOBKW TyOUHbI
pesaHus, nogowna Ko AHy orpaHuduTensi. OcnabbTe
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@

(3

CTOMOPHYIO PYKOSATKY A5t KOHTaKTa orpaHnymMTens co
CTOMNOPHbIM G/10KOM.

OcnabbTe CTOMOPHBIN pbldar U HaXXMUTEe Ha Kopnyc
MHCTPYMeHTa noka peseL, He JOTPOHETCS [0 MSIOCKON
NoBEepPXHOCTW. 3aTsSHWTE CTOMOPHbIA pbldar Ha 3ToW
ctagvn. (Puc. 3)

3aTAHUTE CTOMOPHYI PYKOATKY. BbipoBHAnTe
NHAMKaTop rnybuHbl Ha aeneHum “0” .

OcnabbTe CTOMOPHYI PYKOSITKY M MOAHWMUTE MOKa
MHAMKATOpP He TMopaBHAeTCs C [JeneHuewm,
nokasbiBalolWmmM xenaemylo rnybuHy pesaHus.
3aTAHUTE CTOMOPHYIO PYKOSITKY.

[ins nonyyeHns xxenaemon rnybuHbl pesaHns ocnabbte
CTOMOPHbIN pblHar 1 HAXXMUTE Ha KOPMyC MHCTPYMeHTa
rnoka CTornop He 3abnokupyeTcsi.

Kak nokasaHo Ha Puc. 4 (a) ocnabneHve AByx raek
Ha CTepXHe C pes3bboi W UX NepefBMKEHWE BHU3
Mo3BOMUT BaM CMyCTUTLCS O MakCUMaribHO HU3KOro
nonoXXeHns pesua, ecnu ocnabneHa cTonopHas
pykoaTKa. OTO MOMe3HO Mpu nepenBUXKEHNN
hpesepHOro craHka [Ans BblpaBHMBaHWSA pe3ua C
MOSIOXKEHNEM pe3aHus.

Kak nokasaHo Ha Puc. 4 (b), 3aTsHWTE BeEpPXHIOL U
HVDKHIOKO ravikn 4ns obecrneveHns rinyouHbl pesaHus.
Ecnu Bbl He nonb3yeTechb LWKanonW AnS YCTAHOBKW
rny6uHbl pe3aHnsi, OTTONIKHUTE OrpaHN4UTENb, YTOObI
OH He HaxoAufcs Ha nyTu.

2. CronopHbin 6510k (Puc. 5)
[Ba BWHTA YCTaHOBKW TrNy6uHblI pes3aHus,
NPUKpPensieHHble K CTOMOPHOMY 650Ky, MOXHO
oTperynuposaTb Tak, 4YTO6bl OJHOBPEMEHHO
ycTaHaBnueatb 3 pas3Hble rNybuHbl pes3aHus.
Vcnonb3ynTe raeyHbin KoY 4NA 3aTATMBaHWA raek
Tak, 4To6bl B 9TO BpPEMS He OCNabunncb BUHTbI
YCTaHOBKMN Ny6uHbI pe3aHus.

3. Kak HanpaBnsiTb ¢(hpe3epHblii CTAHOK

NPEAOCTEPEXEHUE

(1
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Bo n3bexaHne HecHacTHbIX Cny4aeB y40CTOBEPbLTECH,
YTO Bbl BbIK/IOYMNW NUTaHWE N OTCOEAVHMUNN Npubop
OT 3M1eKTpoceTy.

PerynaTtop wabnoHa

Mpw npuMeHeHnn wabnoHa HeobxoAMMO UCNOMb30BaTh
perynatop wabnoHa AnNA npou3BoAcTBa 60MbLIOrO
KONMUYecTBa U3Jenuin uaeHTUYHoW hopMbl.

Kak nokasaHo Ha Pwuc. 6, 3acdmkcupyinte perynatop
wabnoHa Ha ocHoBe (ppe3epoBanibHOro cTaHka C
MOMOLLbIO [BOX [OMOJSIHATENbHbIX BUHTOB. Mpu 3TOM
60KOBOW BbICTYN perynatopa wabnoHa AormKeH 6biTb
HanpaBneH Ha 30HY KOHTaKTa (PyHAaMeHTa-0CHOBaHUs
dpesepHOro craHka.

LLlabnoHom siBnsieTcs npodounbHas hopma 13 KreeHHowm
chaHepbl UM TOHKOro Aepesa.

Mpun n3rotoBnexHun wabnoHa HeobxoaMMo obpalatb
0co60€e BHUMaHVe Ha MpVBEAEHHBIE HVXKE MOMEHTHI,
UNNIOCTPUPOBaHHble Ha Puc. 7.

Mpn wuncnonb3oBaHMm pPe3epHOro crtaHka BAONb
BHYTPEHHEeW MNSI0CKOCTM WabnoHa pa3mepbl KOHEYHOW
npoAyKuun 6yayT MeHbLLe, YeM pa3mepsbl WabnoHa, Ha
pasmep "A", T.e. pasHuyy paguyca perynstopa
wabnoHa u paguyca pesuya. lMcnonb3oBaHue
hpe3epHOro cTaHka BAONIb BHELWHeR NNocKocTh
wabnoHa NpuMBOAWT K  MPOTUBOMOJSIOXKHbBIM
pesynbTaTtam.

3akpenuTte wabnoH Ha 3aroToBKe. [logavda Ha
hpe3epHbIi CTAHOK MPOBOAUTLCA TakuMm 06pa3om,
4TO6bI perynatop wabnoHa Asurancs BAOMb WabnoHa,
Kak rnokasaHo Ha Puc. 8.

@

®

Mpsimoe Hanpasnsowee yctponctso (Puc. 9)
Vicnonb3yinTe npsiMoe HanpasnsioLiee YCTPOUCTBO Afs
3aKpYreHns KPOMOK W Bblpe3aHusi enobos BAOMb
CTOPOHbI CbIpbS.

BcTtaBbTe onopHbli 6pyc B oTBepcTue dmkcaTopa
6pyca, NOTOM HEMHOTrO 3aTSHUTE 2 CTOMOPHbIX 6onTa
C 3arHyTbiM CTepXXHeM (A) Ha Bepxylike dhukcaTopa
6pyca.

BcTtaBbTe OMOpHbLIM 6pyC B OTBEPCTWE OCHOBAHWSA,
NMOTOM KPenKo 3aTSHUTE CTOMOPHbIA 6ONT C 3arHyTbiM
cTepxHeM (A).

MpoBeanTe NPEUM3NOHHYI0 HACTPONKY PacCTOSHWSA
MeXy Pe3LoM 1 NOBEPXHOCTbIO C MOMOLLbIO XO40BOr0O
BMHTA, 3aTeEM Kpenko 3aTaHUTE 2 CTOMOPHbIX 6onta
C 3arHyTbiM cTepXHeM (A) Ha Bepxyluke chmkcaTopa
6pyca v CTOMOPHbLIN 6ONT C 3arHyTbiM CTepXXHeM (B),
KOTOpbIA (PUKCUpyeT npsiMmoe Hanpaenswolee
YCTPOMNCTBO.

Kak nokasaHo Ha Puc. 10, HaexHO npukpenuTe 4HO
OCHOBaHuA K ob6pabdaTbiBaeMoil NOBEPXHOCTU CbIPbsi.
MoakniounTte ppesepHbii CTaHOK, Korga Aepxute
HanpaBnAOWYI0 MNacTUHY Ha MOBEPXHOCTU CbIPbS.
Perynsaums ckopocTu BpalyeHus (Tonbko mogernb
M8Vv2)

Moaenb M8V2 wumeeT 39NEKTPOHHYIO CUCTEMY
ynpaBfieHns, KoTopas Mo3BOMsieT NaBHO U3MEHSITb
KONMNYeCTBO OOOPOTOB B MUHYTY.

11, nosuuma “1” rpagyvpoBaHHOro Aucka o3Ha4daeTt
MWHUManbHYIO CKOPOCTb, NO3NLMA “6” — MaKCMMarbHY!o.
PesaHue

OCTOPO)KHO

(@)
(@)

Mpn paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM WCMONb3YyNTe CpeacTsa
ANS 3awmThl rnas.

Mpu Ncnonb3oBaHWUM MHCTPYMEHTA AepXXKuTe pyKu, nuuo
1 Apyrve 4YacTu Tena mnogasblue OT pesua W Apyrux
BpaLjalowmxcs aetanen.

Kak nokasaHo Ha Pwuc. 12, otgenute pesey oOT
obpabaTblBAaEMON feTanu u nepeBeauTe pblyar
nepekmnoyverns B nosmuymio ON (Bkn.). He HaumHavTe
npoLecc pe3aHns noka peseL He JOCTUN MaKCUManbHON
CKOPOCTW BpaLleHs.

Pesel BpaljaeTcsi No 4acoBoW CTpenke (HanpasneHne
CTPenkn yKasaHo B OCHOBaHuW). [ina nonydeHus
MakcuManbHoOn 3hheKTUBHOCTN Hape3aHus, Harpy3unTe
pe3epHbIfi CTAHOK B COOTBETCTBUN C YKa3aHUAMM MO
Harpyske, nokasaHHbiMu Ha Puc. 13.

NPUMEYAHUE

Ecnu Bbl ucnonb3yeTe Ans npopesaHust riy6oKmx
nasoB MW3HOLWEHHOE CBEpPNiIo, MOXEeT pasfaTbCs
BbICOKOYACTOTHbIA MPOH3UTENbHBIN 3BYK.

3amMeHa M3HOLIEHHOTO CBepria HOBbIM YCTPaHWUT 3TOT
BbICOKOYACTOTHbIA LUYM.

MCNOJIb3AOBAHUE OOMOJIHUTEJIbHbIX
KOMMNNEKTYOWKNUX OETANEN

O]

Hanpasnsiowasa obpesHoro ctaHka (Puc. 14)
Mcnonb3yinTe HanpaensioLLyio 06pe3Horo ctaHka Ans
noApaBHNBAHWS U 3aKpYriieHns Kpomok. Mpukpenute
HanpasnSoLLYy0 06pe3HOro cTaHka K dukcartopy épyca,
Kak nokasaHo Ha Puc. 15.

Mocne ycTaHOBNEHWA BanuMka Ha onpefeneHHylo
no3uuuio, 3aTSHUTE ABa CTOMOPHbIX 60NTa C 3arHyTbiM
cTepxHeM (A) v gpyrme pfABa CTOMOpPHbIX 6onTa C
3arHyTbiM cTepxHeM (B). Kak nokasaHo Ha Puc. 16.



(2) PykoaTka To4HOM perynupoBku (Puc. 17)
CoeauH1Te pyKOATKY TOHHOWM PerynupoBKY Ans TOYHOM
PerynvpoBKu ryouHbl pesaHus.

[ns o3HakoMeHWs 3 MeTofamu YCTaHOBKWU MPOCUM
03HAKOMUTBLCA C WHCTPYKUUSAMU MO O6paLleHuto,
npvnaralwmMmncs K Habopy.

Pycckun

obpallieHns1, a Takxxe HopmaribHoro naHoca. B cnyyae nogaum
anobbl OTNpaBnsinTe aBTOMATUYECKUA UHCTPYMEHT B
Hepa306paHHOM COCTOsHUM BMecTe ¢ TAPAHTUMHBIM
CEPTUDONKATOM, KOTOpbIN HaxoguTbCA B KOHLE
MHCTPYKLUMM MO o6palleHunto, B aBTOPU30BaHHbIA LIEHTP
obcnyxneanus Hitachi.

TEXHUYECKOE OBCJIYXXUBAHUE U
NPOBEPKA

1. Cmaska
CmasbiBaHne. [ns obecnedeHua rnagkoro
BEPTUKAIbHOrO ABVKEeHNS (Ppe3epHOro cTaHka, Bpems
OT BpEMeHW CMa3blBaiiTe CKOMb3ALYME HaCTU CTePXKHS
N KOHUA KPOHLUTeHa MalUMHHBIM Macrom.

2. MMpoBepka ycTaHOB/IEHHbIX BUHTOB
PerynapHo npoBepsaiiTe BCe YyCTaHOBEHHble Ha
WHCTPYMEHTE BWHTbI, creauTe 3a Tem, YTOoObl OHW
6bINK Kak crnepyeT 3aTAHYTbl. HemeaneHHo 3aTsHuTe
BUHT, KOTOpbIA  OKaXeTcs  ocnabneHHbIM.
HeBbINOSIHEHWE 3TOro MpaBwufia rPO3UT CEPbE3HOIA
OMaCHOCTbIO.

3. TexHuueckoe obcnyxvmsaHue Asuratens
O6MmoTKa aBuratens - "cepaue” aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
MposiBNANTe JOMKHOE BHMaHWe, creas 3a Tem, HYTobbl
06MOTKa He 6bla nospexkaeHa u/ nnu 3anuta macriom
Wnu BOJOW.

4. OCMOTp YrofibHbIX LWETOK
C uenbio obecnedeHnss Bawen nocTosHHON
6e30MacHOCTM W NpefoTBpalleHUs MopaxeHus
ANEKTPUHECKUM TOKOM, OCMOTP W 3aMeHy YronbHOW
WeTKN Ha [aHHOM JNIEKTPOMHCTPYMEHTE [OSKHbI
BbiNonHATL TOJIbKO cneynannctbl aBTOpM3oBaHHOIO
cepBUCHOro LeHTpa Hitachi.

5. 3ameHa ceTeBOro LWHypa
B cnyyae ecnu 6yAeT noBpeXAeH CETEBOW LWHYp
[AHHOTO 3MEeKTPOUHCTPYMEHTA, 3MEeKTPONHCTPYMEHT
Heo6XxoAMMO BO3BpPaTUTb B aBTOPU3OBAHHbIN
cepBuCHbIA LeHTp Hitachi ana 3ameHbl wHypa.

6. MMopsigok 3anucen No TexobenyXxuBaHuio

NPEOOCTEPEXEHMUE
PeMOHT, Mogucmkaumio 1 0CMOTP MEXaHN3VUPOBAHHOIO
MHCTpyMeHTa dumpmbl Hitachi cnegyet nposoguth B
aBTOPU30BAHHOM CepBUCHOM LeHTpe Hitachi.
OTOT nepeyeHb 3amnacHbIX YacTel NPUroauTcs Mpuv
npeAcTaBfieHUn ero BMecTe C MHCTPYMEHTOM B
aBTOPK30BaHHbIN CEPBUCHBIN LieHTP Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT Wnn npo4dee O6CNYXMBaHME.
Mpn paboTe n 06CMY>XMBAHUN MeXaHWU3NPOBAHHbIX
VNHCTPYMEHTOB HY>XHO cobtofaTh npasuna n cTaHaapThbl
6e30MacHOCTU, AEVCTBYIOLME B KaXOW AaHHON CTpaHe.

3AMEYAHUE
®upma HITACHI HenpepbiBHO pa6oTaeT Hapg
yCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOUX W3AENWiA, NO3TOMY Mbl
coxpaHsieM 3a co6oii NMpaBO Ha BHECEHWE WU3MEHEHWI
B TEXHNYECKWE XapaKTepUCTVKK, YNOMSHYTbIE B AHHOW
WHCTPYKLUMN NO 9KcnnyaTauumn, 6e3 npeaynpexaeHus
06 3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTMpyeM COOTBETCTBME aBTOMaTUYeCKUX
MHCTPYMeHTOB Hitachi HopmaTUBHbIM/HALMOHANBHbLIM
nonoxeHusim. [laHHas rapaHTUs He pacnpocTpaHAeTca Ha
pedekTol Mnu yuwepb, BO3HUKILMIA BcCnefcTeue
HenpasuIbHOTO WCMOMb30BaHME WM HeHajnexalero

NPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHWM MOCTOSIHHBIX MPOrpaMM WUCCreAoBaHUs |
pa3sutua, HITACHI ocTtaBnsioT 3a coboi npasBo Ha
MN3MEHEHVE YKa3aHHbIX 3[4eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeABapuUTENbHOTO YBEAOMIEHNS.

WUHdopmauusna, kacalowascs cosgaBaeMoro wyma u
BUOpaLum

V3mepsieMble BeIMUMHbI 6binv onpeAeneHbl B COOTBETCTBUAN
c EN60745 v 3asBneHbl B cooTBeTcTBMM C ISO 4871.

M8v2

N3MepeHHbIN cpeAHEeB3BEeLEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOM
MowyHocTm: 90 Ab (A)

M3MepeHHbI cpeHeB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOIO
nasnexus: 79 ab (A)

MorpewHoctb KpA: 3 ab (A)

Tunu4Hoe 3Ha4eHue Bnbpauyum: 0,7 m/c?

M8SA2

N3MepeHHbIN cpeAHEeB3BELEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOM
MowyHocTu: 90 Ab (A)

V3MepeHHbI cpeHEeB3BELLEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOIO
nasnexus: 79 ab (A)

MorpewHoctb KpA: 3 ab (A)

Tunu4Hoe 3Ha4eHue BnGpauum: 0,9 m/c?

Hapesaiite HayLHWKN.
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
(@ Serial No.
(® Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(B Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

@ A vésarlas datuma

@ A Vésarld neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked6 nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢&.

) Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVika

NIZTOMNOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. Movtéhou

®@ AUEwv Ap.

(® Hpepounvia ayopdg

@ "Ovopa kat dlelBuvon meAdTn

(® 'Ovopa kat dlelBuvon HeETAMWANTN
(MapakaAoUpe va xpnoiporoinBei
appayida)

Tirkge
GARANTi SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckun

FTAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mopgenb Ne

@ CepuiiHbin Ne

(® [Oata nokynkwu

(@ HasBaHvne u agpec 3akas4uka

(® HasBaHnve u agpec gunepa
(MoxanyicTa, BHecuTe HasBaHue U agpec
avnepa)
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Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Siid 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

Hitachi Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag U.5-7, Budapest, Hungary
Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 12643429

URL: http://www.hitachi-powertools.hu

Hitachi Power Tools Polska Sp.z o0.0.
ul. Kleszczowa27

02-485 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hitachi-elektronarzedzia.pl

Hitachi Power Tools Czech s.r.o.
Videnska 102,619 00 Brno, Czech

Tel: +420 547 426 598

Fax: +420 547 426 599

URL: http://www.hitachi-powertools.cz

Hitachi Power Tools Netherlands B.V. Moscow Branch
Kashirskoye Shosse Dom 65, 4F

115583 Moscow, Russia

Tel: +7 495 727 4460 or 4462

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hitachi-pt.ru

Hitachi Power Tools Romania

Str Sf. Gheorghe nr 20-Ferma, Pantelimon, Jud. LIfov
Tel: +031 805 25 77

Fax: +031 805 27 19
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000 in
accordance with Council Directives 2004/108/EC and
98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségiink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak
illetve szabvanyositott dokumentumoknak, az Eurépa Tanacs
2004/108/EC, és 98/37/EC Tanéacsi Direktivaival
osszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
2004/108/CE und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fur Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina
PROHLASENiI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000 v souladu
se smérnicemi 2004/108/EC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek ozna¢eny znakou CE.

EANNVIKa
EK AHAQ>H ENAPMONIZMQY

AnA®vVoupe pe amOAuTn umeuBuvoTnta OTL AUTO TO
mpoldv eival EVAPHOVIOUEVO HE TA TPOTUTIA N Ta
€ypagpa mpotunwv EN60745, EN55014 kat EN61000 oe
oupgwvia pe Tig Odnyieg Tou ZupBouAiou 2004/108/
EK kal 98/37/EK.

Autn n dnAwon toxleL 0To TPOLOV pe To onuadt CE.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Urtndn, 2004/108/EC ve 98/37/EC sayili Konsey
Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve EN61000
sayill standartlara ve standartlastinimis belgelere uygun
oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan
ederiz.

Bu beyan, Uzerinde CE igareti bulunan drinler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowita odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowa
forma dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000 w
zgodzie z Zasadami Rady 2004/108/ EC i 98/37/EC.

To o$wiadczenie odnosi sie do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuin
OEKNAPALIMA COOTBETCTBMA EC

Mbl C MONHON OTBETCTBEHHOCTBIO 3asBMISiEM, YTO JaHHOe
nagenue cooTBeTCcTBYeT cTaHpgapTam nnm
cTaHAapTu3oBaHHbIM fokymeHTam EN60745, EN55014 n
EN61000 cornacHo [upektsam CoseTta 2004/108/EC n
98/37/EC.

[aHHas Aeknapauvs OTHOCUTCS K U3AENUsAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcst mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

C€

30. 1. 2009

4 A

K. Kato
Board Director

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

@Hitachi Koki Co.,Ltd.
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Printed in Malaysia
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